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1. Паспорт фонда оценочных средств 

 

В результате изучения дисциплины «Технология машиностроения» обу-

чающиеся, в соответствии с ФГОС ВО по специальности  23.05.01 Наземные 

транспортно-технологические средства, утвержденного приказом Министер-

ства образования и науки РФ от 11 августа 2016 г. № 1022, формируют следу-

ющие компетенции, указанные в таблице 1. 

 

Таблица 1 - Формирование компетенций в процессе изучения дисци-

плины «Технология машиностроения» 
 

Компетенция 
Структурные элементы 

компетенции (в результате 

освоения дисциплины обу-

чающий должен знать, 

уметь, владеть) 

Этапы форми-

рования ком-

петенции в 

процессе осво-

ения ОПОП 

(семестр)
 

Виды занятий  

для формирова-

ния компетен-

ции 

Оценочные 

средства для 

оценки уровня 

сформирован-

ности компе-

тенции 

Код Наименование 

 

1 2 3 4 5 6 

ОПК-

4 

способностью 

к самообразо-

ванию и ис-

пользованию в 

практической 

деятельности 

новых знаний и 

умений, в том 

числе в обла-

стях знаний, 

непосред-

ственно не свя-

занных со сфе-

рой професси-

ональной дея-

тельности  

Знать: различные источни-

ки новых знаний, в том чис-

ле в областях знаний, непо-

средственно не связанных со 

сферой профессиональной 

деятельности 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат  

Уметь: самостоятельно 

разобраться в различных 

источниках новых знаний, в 

том числе в областях зна-

ний, непосредственно не 

связанных со сферой про-

фессиональной деятельно-

сти 

Владеть: навыками исполь-

зования в практической дея-

тельности новых знаний и 

умений, в том числе в обла-

стях знаний, непосредствен-

но не связанных со сферой 

профессиональной деятель-

ности 

ПК-4 способностью 

определять 

способы до-

стижения це-

лей проекта, 

выявлять при-

оритеты реше-

ния задач при 

производстве, 

модернизации 

и ремонте 

наземных 

транспортно-

Знать: методы определения 

способов достижения целей 

проекта, выявления приори-

тетов решения задач при 

производстве, модернизации 

и ремонте наземных транс-

портно-технологических 

средств, их технологическо-

го оборудования и комплек-

сов на их базе 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: определять способы 

достижения целей проекта, 

выявлять приоритеты реше-



3 

 
1 2 3 4 5 6 

технологиче-

ских средств, 

их технологи-

ческого обору-

дования и ком-

плексов на их 

базе  

ния задач при производстве, 

модернизации и ремонте 

наземных транспортно-

технологических средств, их 

технологического оборудо-

вания и комплексов на их 

базе 

Владеть: методикой опре-

деления способов достиже-

ния целей проекта, выявле-

ния приоритетов решения 

задач при производстве, мо-

дернизации и ремонте 

наземных транспортно-

технологических средств, их 

технологического оборудо-

вания и комплексов на их 

базе 

ПК-5 способностью 

разрабатывать 

конкретные 

варианты ре-

шения проблем 

производства, 

модернизации 

и ремонта 

наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств, 

проводить ана-

лиз этих вари-

антов, осу-

ществлять про-

гнозирование 

последствий, 

находить ком-

промиссные 

решения в 

условиях мно-

гокритериаль-

ности и не-

определенно-

сти  

Знать: варианты решения 

проблем производства, мо-

дернизации и ремонта назе-

мных транспортно-

технологических средств, 

методы проведения анализа 

этих вариантов, осуществ-

ления прогнозирования пос-

ледствий, нахождения ком-

промиссных решений в 

условиях многокритериаль-

ности и неопределенности 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: разрабатывать кон-

кретные варианты решения 

проблем производства, мо-

дернизации и ремонта 

наземных транспортно-

технологических средств, 

проводить анализ этих вари-

антов, осуществлять прогно-

зирование последствий, 

находить компромиссные 

решения в условиях много-

критериальности и неопре-

деленности 

Владеть: методикой реше-

ния проблем производства, 

модернизации и ремонта 

наземных транспортно-

технологических средств, 

проведения анализа этих 

вариантов, осуществления 

прогнозирования послед-

ствий, нахождения компро-

миссных решений в услови-

ях многокритериальности и 

неопределенности 
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1 2 3 4 5 6 

ПК-9 способностью 

сравнивать по 

критериям 

оценки проек-

тируемые узлы 

и агрегаты с 

учетом требо-

ваний надеж-

ности, техно-

логичности, 

безопасности, 

охраны окру-

жающей среды 

и конкуренто-

способности 

Знать:  критерии и методи-

ку оценки проектируемые 

узлы и агрегаты с учетом 

требований надежности, 

технологичности, безопас-

ности, охраны окружающей 

среды и конкурентоспособ-

ности 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: применять на прак-

тике сравнение по критери-

ям оценки проектируемые 

узлы и агрегаты с учетом 

требований надежности, 

технологичности, безопас-

ности, охраны окружающей 

среды и конкурентоспособ-

ность 

Владеть: навыками оценки 

по критериям оценки проек-

тируемые узлы и агрегаты с 

учетом требований надеж-

ности, технологичности, 

безопасности, охраны окру-

жающей среды и конкурен-

тоспособности 

ПК-10 способностью 

разрабатывать 

технологиче-

скую докумен-

тацию для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического 

обслуживания 

и ремонта 

наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

их технологи-

ческого и обо-

рудования  

Знать: состав технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта наземных 

транспортно-

технологических средств и 

их технологического и обо-

рудования 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: составлять техноло-

гическую документации  

системы ЕСТД для произ-

водства, модернизации, экс-

плуатации, технического 

обслуживания и ремонта 

наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического и обо-

рудования 

Владеть: приемами ком-

плектования технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта наземных 

транспортно-

технологических средств и 

их технологического и обо-
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1 2 3 4 5 6 

рудования 

ПК-11 способностью 

осуществлять 

контроль за 

параметрами 

технологиче-

ских процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

их технологи-

ческого обору-

дования  

Знать: методы и средства 

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: выбирать средства 

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

Владеть: методикой изме-

рения и контроля за пара-

метрами технологических 

процессов производства и 

эксплуатации наземных 

транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

ПК-13 способностью 

организовы-

вать процесс 

производства 

узлов и агрега-

тов наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

комплексов  

Знать: методы организации 

процессов производства уз-

лов и агрегатов наземных 

транспортно-

технологических средств и 

комплексов 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: рассчитывать и вы-

бирать технологическое 

оснащение процессов про-

изводства узлов и агрегатов 

наземных транспортно-

технологических средств и 

комплексов 

Владеть: методикой орга-

низации процессов произ-

водства узлов и агрегатов 

наземных транспортно-

технологических средств и 

комплексов 

ПК-15 способностью 

организовы-

вать техниче-

ский контроль 

при исследова-

нии, проекти-

ровании, про-

изводстве и 

эксплуатации 

наземных 

Знать: методы технического 

контроля при исследовании, 

проектировании, производс-

тве и эксплуатации назем-

ных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: подбирать и исполь-

зовать средства техническо-
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1 2 3 4 5 6 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

их технологи-

ческого обору-

дования  

го контроля при исследова-

нии, проектировании, про-

изводстве и эксплуатации 

наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

Владеть: методикой техни-

ческого контроля при иссле-

довании, проектировании, 

производстве и эксплуата-

ции наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

ПК-17 способностью 

разрабатывать 

меры по по-

вышению эф-

фективности 

использования 

оборудования  

Знать: методы повышения 

эффективности использова-

ния оборудования 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат Уметь: разрабатывать меры 

по повышению эффективно-

сти использования оборудо-

вания 

Владеть: методикой повы-

шения эффективности ис-

пользования оборудования 

ПСК-

1.8 

способностью 

разрабатывать 

технологиче-

скую докумен-

тацию для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического 

обслуживания 

и ремонта ав-

томобилей и 

тракторов  

Знать: состав технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта автомоби-

лей и тракторов 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: составлять техноло-

гическую документацию  

системы ЕСТД для произ-

водства, модернизации, экс-

плуатации, технического 

обслуживания и ремонта 

автомобилей и тракторов 

Владеть: приемами ком-

плектования технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта автомоби-

лей и тракторов 

ПСК-

1.9 

способностью 

осуществлять 

контроль за 

параметрами 

технологиче-

ских процессов 

производства и 

эксплуатации 

Знать: методы и средства 

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции автомобилей и тракто-

ров и их технологического 

оборудования 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: выбирать средства 
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1 2 3 4 5 6 

наземных ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологиче-

ского оборудо-

вания  

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции автомобилей и тракто-

ров и их технологического 

оборудования 

Владеть: методикой изме-

рения и контроля за пара-

метрами технологических 

процессов производства и 

эксплуатации автомобилей и 

тракторов и их технологиче-

ского оборудования 

ПСК-

1.11 

способностью 

организовы-

вать процесс 

производства 

узлов и агрега-

тов автомоби-

лей и тракто-

ров  

Знать: методы организации 

процессов производства уз-

лов и агрегатов автомобилей 

и тракторов 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: рассчитывать и вы-

бирать технологическое 

оснащение процессов про-

изводства узлов и агрегатов 

автомобилей и тракторов 

Владеть: методикой орга-

низации процессов произ-

водства узлов и агрегатов 

автомобилей и тракторов 

ПСК-

1.13 

способностью 

организовы-

вать техниче-

ский контроль 

при исследова-

нии, проекти-

ровании, про-

изводстве и 

эксплуатации 

автомобилей и 

тракторов и их 

технологиче-

ского оборудо-

вания  

Знать: методы технического 

контроля при исследовании, 

проектировании, производс-

тве и эксплуатации автомо-

билей и тракторов и их тех-

нологического оборудова-

ния 

9 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние,  тестовые 

задания, рефе-

рат 

Уметь: подбирать и исполь-

зовать средства техническо-

го контроля при исследова-

нии, проектировании, про-

изводстве и эксплуатации 

автомобилей и тракторов и 

их технологического обору-

дования 

Владеть: методикой техни-

ческого контроля при иссле-

довании, проектировании, 

производстве и эксплуата-

ции автомобилей и тракто-

ров и их технологического 

оборудования 

 

Компетенция ОПК – 4 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и пла-

нирование производства, Математика, Физика, Химия, Экология, Теоретическая механика, 

Начертательная геометрия и инженерная графика, Теория механизмов и машин, Сопротив-

ление материалов, Гидравлика, Термодинамика и теплопередача, Материаловедение, Техно-

логия конструкционных материалов, Электротехника, электроника и электропривод,  Экс-
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плуатационные материалы, Конструкция автомобилей и тракторов, Энергетические установ-

ки автомобилей и тракторов, Электрооборудование автомобилей и тракторов, Технология 

производства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и 

утилизация автомобилей и тракторов, Теория автомобилей и тракторов, Проектирование ав-

томобилей и тракторов, Испытания автомобилей и тракторов, Конструктивная безопасность 

автомобилей и тракторов, Эргономика и дизайн автомобилей и тракторов, Охрана труда, 

Конструкционные и защитно-отделочные материалы автомобилей и тракторов, Проектиро-

вание техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Практика по по-

лучению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и 

навыков научно-исследовательской деятельности, Технологическая практика, Производ-

ственная практика: научно-исследовательская работа, Практика по получению профессио-

нальных умений и опыта в профессиональной деятельности, Конструкторская практика. 

Компетенция ПК – 4 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и плани-

рование производства, Технология производства автомобилей и тракторов, Ремонт и утили-

зация автомобилей и тракторов, Проектирование технологического оборудования, Техниче-

ские средства на базе тракторов в АПК, Технические средства на базе автомобилей в АПК, 

Технологическая практика, Практика по получению профессиональных умений и опыта в 

профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве, Конструктор-

ская практика, Преддипломная практика. 

Компетенция ПК – 5 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и плани-

рование производства, Надежность механических си-стем, Технология производства автомо-

билей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и утилизация автомоби-

лей и тракторов, Автосервис и фирменное обслуживание автомобилей и тракторов, Проекти-

рование технологического оборудования,  Проектирование предприятий технического сер-

виса автомобилей и тракторов, Проектирование автотранспортных предприятий, Логистика в 

техническом сервисе автомобилей и тракторов, Логистика при эксплуатации автомобилей и 

тракторов, Технологическая практика, Практика по получению профессиональных умений и 

опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПК – 9 также формируется в ходе освоения дисциплин:   Детали машин и ос-

новы конструирования, Надежность механических систем, Испытания автомобилей и трак-

торов, Управление техническими системами производства автомобилей и тракторов, Кон-

троль технического состояния и предпродажная подготовка автомобилей и тракторов, Кон-

структорская практика. 

Компетенция ПК – 10 также формируется в ходе освоения дисциплин: Технология произ-

водства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и утили-

зация автомобилей и тракторов, Проектирование автомобилей и тракторов, Проектирование 

техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Проектирование техно-

логического оборудования, Конструкторская документация, Технологическая документация, 

Проектирование предприятий технического сервиса автомобилей и тракторов, Проектирова-

ние автотранспортных предприятий, Технологическая практика на производстве, Компью-

терное моделирование автомобилей и тракторов 

Компетенция ПК – 11 также формируется в ходе освоения дисциплин: Эксплуатационные 

материалы, Технология производства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей 

и тракторов, Ремонт и утилизация автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей и трак-

торов, Автосервис и фирменное обслуживание автомобилей и тракторов, Проектирование 

технологического оборудования, Контроль технического состояния и предпродажная подго-

товка автомобилей и тракторов, Логистика в техническом сервисе автомобилей и тракторов, 

Логистика при эксплуатации автомобилей и тракторов, Практика по получению профессио-

нальных умений и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на 

производстве. 

Компетенция ПК – 13 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и пла-

нирование производства, Технические устройства обеспечения безопасности производств и 
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мест проведения технического сервиса, Проектирование технологического оборудования, 

Проектирование предприятий технического сервиса автомобилей и тракторов, Проектирова-

ние автотранспортных предприятий, Практика по получению профессиональных умений и 

опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПК – 15 также формируется в ходе освоения дисциплин: Метрология, стан-

дартизация и сертификация, Технология производства автомобилей и тракторов, Проектиро-

вание автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей и тракторов, Проектирование тех-

ники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Управление техническими 

системами, Контроль технического состояния и предпродажная подготовка автомобилей и 

тракторов, Методология подготовки водителя и машиниста, Основы экстремального вожде-

ния, Научно-исследовательская работа, Практика по получению профессиональных умений 

и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПК – 17 также формируется в ходе освоения дисциплин: Технология произ-

водства автомобилей и тракторов, Технические устройства обеспечения безопасности произ-

водств и мест проведения технического сервиса, Проектирование технологического обору-

дования, Научно-исследовательская работа, Преддипломная практика. 

Компетенция ПСК – 1.8 также формируется в ходе освоения дисциплин: Технология произ-

водства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и утили-

зация автомобилей и тракторов, Проектирование автомобилей и тракторов, Проектирование 

техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Проектирование техно-

логического оборудования, Конструкторская документация, Технологическая документация, 

Проектирование предприятий технического сервиса автомобилей и тракторов, Проектирова-

ние автотранспортных предприятий, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПСК – 1.9 также формируется в ходе освоения дисциплин: Эксплуатацион-

ные материалы, Технология производства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомо-

билей и тракторов, Ремонт и утилизация автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей 

и тракторов, Автосервис и фирменное обслуживание автомобилей и тракторов, Проектиро-

вание технологического оборудования, Контроль технического состояния и предпродажная 

подготовка автомобилей и тракторов, Методология подготовки водителя и машиниста, Ос-

новы экстремального вождения, Логистика в техническом сервисе автомобилей и тракторов, 

Логистика при эксплуатации автомобилей и тракторов, Практика по получению профессио-

нальных умений и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на 

производстве, Преддипломная практика. 

Компетенция ПСК – 1.11 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и 

планирование производства, Технические устройства обеспечения безопасности производств 

и мест проведения технического сервиса, Проектирование технологического оборудования, 

Технология машиностроения, Практика по получению профессиональных умений и опыта в 

профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПСК – 1.13 также формируется в ходе освоения дисциплин: Метрология, 

стандартизация и сертификация, Технология производства автомобилей и тракторов, Проек-

тирование автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей и тракторов, Проектирование 

техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Управление техниче-

скими системами, Контроль технического состояния и предпродажная подготовка автомоби-

лей и тракторов, Научно-исследовательская работа, Практика по получению профессиональ-

ных умений и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на произ-

водстве, а также в ходе прохождения, государственной итоговой аттестации. 
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2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций  

на различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 

 
Таблица 2 - Перечень оценочных средств. 

№ 

п/п 

Наименование  

оценочного средства 

Краткая характеристика 

оценочного средства 

Представление оценочного  

средства в ОМ 

1. Собеседование. Средство контроля, орга-

низованное как специ-

альная беседа педагоги-

ческого работника с обу-

чающимся на темы, свя-

занные с изучаемой дис-

циплиной и рассчитанной 

на выяснение объема 

знаний, обучающегося по 

определенному разделу, 

теме, проблеме. 

 

 

Перечень вопросов для устного опроса 

2. Тестирование Метод, который позво-

ляет выявить уровень 

знаний, умений и 

навыков, способностей 

и других качеств лич-

ности, а также их соот-

ветствие определенным 

нормам путем анализа 

способов выполнения 

обучающимися ряда 

специальных заданий 

Банк тестовых заданий 

3. реферат Продукт самостоятель-

ной работы студента, 

представляющий собой 

краткое изложение в 

письменном виде полу-

ченных результатов 

теоретического анализа 

определенной научной 

(учебно-

исследовательской) те-

мы, где автор раскры-

вает суть исследуемой 

проблемы, приводит 

различные точки зре-

ния, а также собствен-

ные взгляды на нее  

Темы рефератов 
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Таблица 3 - Программа оценивания контролируемой дисциплины 

№ 

п/п 

Контролируемые 

разделы  

(темы дисциплины) 

Код  

контролируемой  

компетенции  

(или ее части) 

Наименование  

оценочного средства 

1 2 3 4 

1 Технология машино-

строения как наука. 

Особенности совре-

менного отечествен-

ного и зарубежного 

машиностроения. 

Сельскохозяйственное 

машиностроение как 

техническая база 

сельского хозяйства.  

  

 (ОПК-4) 

 (ПК-4), (ПК-5), 

 (ПК-9). 

Собеседование, тестирование, реферат 

2 Изделия машиностро-

ительного 

Виды заготовок и их 

характеристика 

Понятие о точности в 

машиностроении. 

Общие понятия о ба-

зировании.  

Понятие о качестве 

обработанной поверх-

ности . 

 

(ПК-9), (ПК-10),  

(ПК-11), (ПК-13), 

(ПСК-1,9), (ПСК-11), 

(ПСК-13). 

Собеседование,  тестирование, реферат 

3 Методы построения 

технологических про-

цессов. 

Понятие о техноло-

гичности изделий 

Применение методов 

технического норми-

рования 

(ПК-15), (ПК-17), 

(ПСК-1.8). 

Собеседование, тестирование, реферат,  

 
Таблица 4 - Описание показателей и критериев оценивания компетенций  

по дисциплине «Технология машиностроения» на различных этапах их формирования, 

описание шкал оценивания 

Код ком-

петенции, 

этапы 

освоения 

компе-

тенции 

Планируемые  

результаты    

обучения 

Показатели и критерии оценивания результатов обучения 

ниже порогового 

уровня 

(неудовлетвори-

тельно) 

пороговый  

уровень 

(удовлетвори-

тельно) 

продвинутый 

уровень  

(хорошо) 

высокий уровень 

(отлично) 

 

1 2 3 4 5 6 
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1 2 3 4 5 6 

ОПК-4 

9 семестр 

знает: различные 

источники новых 

знаний, в том чис-

ле в областях зна-

ний, непосред-

ственно не свя-

занных со сферой 

профессиональной 

деятельности 

Обучающийся  

не знает различ-

ные источники 

новых знаний, в 

том числе в обла-

стях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности  

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания различные 

источники новых 

знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает за-

труднения в фор-

мулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает различные 

источники новых 

знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

Обучающийся 

знает различные 

источники новых 

знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

 

умеет: самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках новых 

знаний, в том чис-

ле в областях зна-

ний, непосред-

ственно не свя-

занных со сферой 

профессиональной 

деятельности 

Обучающийся  

не умеет самосто-

ятельно разо-

браться в различ-

ных источниках 

новых знаний, в 

том числе в обла-

стях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

Обучающийся  

умеет самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках но-

вых знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках но-

вых знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

Обучающийся  

умеет самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках но-

вых знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

владеет навыка-

ми:  использова-

ния в практиче-

ской деятельности 

новых знаний и 

умений, в том 

числе в областях 

знаний, непосред-

ственно не свя-

занных со сферой 

профессиональной 

деятельности 

Обучающийся  

не владеет 

навыками ис-

пользования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

Обучающийся 

владеет навыками 

использования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

Обучающийся 

владеет навыками 

использования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в решении 

Обучающийся 

владеет навыками 

использования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности.  



13 

 
1 2 3 4 5 6 

решении практи-

ческих задач. 

практических за-

дач.  

ПК-4 

9 семестр 

знает: методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модерни-

зации и ремонте 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств, их техно-

логического обо-

рудования и ком-

плексов на их базе 

Обучающийся не 

знает методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако ис-

пытывает затруд-

нения в формули-

ровках и нужда-

ется в наводящих 

вопросах, но от-

веты на них фор-

мулирует сам. 

Обучающийся 

знает методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако ис-

пытывает некото-

рые затруднения 

в формулировках 

и порядке изло-

жения материала. 

Обучающийся 

знает методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

умеет: определять 

способы достиже-

ния целей проекта, 

выявлять приори-

теты решения за-

дач при производ-

стве, модерниза-

ции и ремонте 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств, их техно-

логического обо-

рудования и ком-

плексов на их базе 

Обучающийся  

не умеет опреде-

лять способы до-

стижения целей 

проекта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

 

Обучающийся  

умеет определять 

способы дости-

жения целей про-

екта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако до-

пускает ошибки и 

требует постоян-

ного контроля за 

выполнением ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет определять 

способы дости-

жения целей про-

екта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако до-

пускает незначи-

тельные ошибки 

и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

Обучающийся  

умеет определять 

способы дости-

жения целей про-

екта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

владеет навыка-

ми: определения 

способов дости-

жения целей про-

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

определения спо-

Обучающийся 

владеет навыками 

определения спо-

собов достижения 

Обучающийся 

владеет навыками 

определения спо-

собов достижения 

Обучающийся 

владеет навыками 

определения спо-

собов достижения 
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екта, выявления 

приоритетов ре-

шения задач при 

производстве, мо-

дернизации и ре-

монте наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их техно-

логического обо-

рудования и ком-

плексов на их базе  

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе в, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако ис-

пытывает некото-

рые затруднения 

в решении прак-

тических задач. 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе. 

ПК-5 

9 семестр 

знает: варианты 

решения проблем 

производства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения анали-

за этих вариантов, 

осуществления 

прогнозирования 

последствий, на-

хождения комп-

ромиссных реше-

ний в условиях 

многокритериаль-

ности и неопреде-

ленности 

Обучающийся  

не знает  

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

лиза этих вариан-

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

лиза этих вариан-

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако испы-

тывает затрудне-

ния в формули-

ровках и нужда-

ется в наводящих 

вопросах, но от-

веты на них фор-

мулирует сам. 

Обучающийся 

знает варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

лиза этих вариан-

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако испы-

тывает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

лиза этих вариан-

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти.  

 

умеет: разрабаты-

вать конкретные 

варианты решения 

проблем произ-

водства, модерни-

зации и ремонта 

Обучающийся  

не умеет разраба-

тывать конкрет-

ные варианты 

решения проблем 

производства, 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать конкретные 

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать конкретные 

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать конкретные 

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-
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наземных транс-

портно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять прогно-

зирование послед-

ствий, находить 

компромиссные 

решения в услови-

ях многокритери-

альности и не-

определенности 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти 

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако до-

пускает ошибки и 

требует постоян-

ного контроля за 

выполнением ра-

боты. 

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако до-

пускает незначи-

тельные ошибки 

и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти. 

владеет навыка-

ми: методикой 

решения проблем 

производства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, нахож-

дения компромис-

сных решений в 

условиях много-

критериальности и 

неопределенности 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности 

Обучающийся 

владеет навыками 

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности. 

ПК-9 

9 семестр 

знает: критерии и 

методику оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

безопасности, 

Обучающийся  

не знает критерии 

и методику оцен-

ки проектируе-

мые узлы и агре-

гаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания критерии 

и методику оцен-

ки проектируе-

мые узлы и агре-

гаты с учетом 

Обучающийся 

знает критерии и 

методику оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

Обучающийся 

знает критерии и 

методику оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 
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охраны окружаю-

щей среды и кон-

курентоспособно-

сти 

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает за-

труднения в фор-

мулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

 

 

умеет: применять 

на практике срав-

нение по критери-

ям оценки проек-

тируемые узлы и 

агрегаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружаю-

щей среды и кон-

курентоспособ-

ность 

Обучающийся  

не умеет приме-

нять на практике 

сравнение по 

критериям оцен-

ки проектируе-

мые узлы и агре-

гаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собность. 

Обучающийся  

умеет применять 

на практике срав-

нение по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собность, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет применять 

на практике срав-

нение по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собность, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

Обучающийся  

умеет применять 

на практике срав-

нение по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собность. 

владеет навыка-

ми: оценки по 

критериям оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

безопасности, 

охраны окружаю-

щей среды и кон-

курентоспособно-

сти 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

Обучающийся 

владеет навыками 

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в решении 

практических за-

дач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 
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ПК-10 

9 семестр 

знает: состав тех-

нологической до-

кументации  сис-

темы ЕСТД для 

производства, мо-

дернизации, эксп-

луатации, техни-

ческого обслужи-

вания и ремонта 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

состав техноло-

гической доку-

ментации  систе-

мы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания состав 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

 

умеет: составлять 

технологическую 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

Обучающийся  

не умеет состав-

лять технологи-

ческую докумен-

тации  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модер-

низации, эксплуа-

тации, техниче-

ского обслужива-

ния и ремонта 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: комплектова-

ния технологиче-

ской документа-

ции  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модерни-

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 
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зации, эксплуата-

ции, технического 

обслуживания и 

ремонта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования. 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования. 

ПК-11 

9 семестр 

знает: методы и 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы и сред-

ства контроля за 

параметрами тех-

нологических 

процессов произ-

водства и эксплу-

атации наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования.  

 

умеет: выбирать 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не умеет выби-

рать средства 

контроля за па-

раметрами техно-

логических про-

цессов производ-

ства и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 
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постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

владеет навыка-

ми: измерения и 

контроля за пара-

метрами техноло-

гических процес-

сов производства 

и эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

ПК-13 

9 семестр 

знает: методы ор-

ганизации процес-

сов производства 

узлов и агрегатов 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и компле-

ксов 

Обучающийся  

не знает  

методы организа-

ции процессов 

производства уз-

лов и агрегатов 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и ком-

плексов 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает за-

труднения в фор-

мулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов.  

 

умеет: рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов 

Обучающийся  

не умеет рассчи-

тывать и выби-

рать технологи-

ческое оснащение 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов назем-

ных транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 
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 допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

владеет навыка-

ми: организации 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов назем-

ных транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в решении 

практических за-

дач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

ПК-15 

9 семестр 

знает: методы те-

хнического конт-

роля при исследо-

вании, проектиро-

вании, производс-

тве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования.  

 

умеет: подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследовании, 

проектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

Обучающийся  

не умеет подби-

рать и использо-

вать средства 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-
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средств и их тех-

нологического 

оборудования 

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

 

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, про-

изводстве и экс-

плуатации назем-

ных транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

ПК-17 

9 семестр 

знает: методы по-

вышения эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания 

Обучающийся  

не знает  

методы повыше-

ния эффективно-

сти использова-

ния оборудова-

ния. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методов 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования, одна-

ко испытывает 

затруднения в 

формулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы по-

вышения эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

Обучающийся 

знает методы по-

вышения эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания.  

 

умеет: разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания 

Обучающийся  

не умеет разраба-

тывать меры по 

повышению эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования. 

 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания. 
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троля за выпол-

нением работы. 

корректировке 

своей  работы. 

владеет навыка-

ми: повышения 

эффективности 

использования 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования, одна-

ко испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования, одна-

ко испытывает 

некоторые за-

труднения в ре-

шении практиче-

ских задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования. 

ПСК-1.8 

9 семестр 

знает: состав тех-

нологической до-

кументации  сис-

темы ЕСТД для 

производства, мо-

дернизации, эксп-

луатации, техни-

ческого обслужи-

вания и ремонта 

автомобилей и 

тракторов 

Обучающийся  

не знает  

состав техноло-

гической доку-

ментации  систе-

мы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания состав 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов.  

 

умеет: составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов 

Обучающийся  

не умеет состав-

лять технологи-

ческую докумен-

тацию  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модер-

низации, эксплуа-

тации, техниче-

ского обслужива-

ния и ремонта 

автомобилей и 

тракторов. 

 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

владеет навыка-

ми: комплектова-

Обучающийся  

не владеет 

Обучающийся 

владеет навыками 

Обучающийся 

владеет навыками 

Обучающийся 

владеет навыками 
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ния технологиче-

ской документа-

ции  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модерни-

зации, эксплуата-

ции, технического 

обслуживания и 

ремонта автомо-

билей и тракторов 

навыками  

решения ком-

плектования тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

ПСК-1.9 

9 семестр 

знает: методы и 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации автомоби-

лей и тракторов и 

их технологичес-

кого оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы и сред-

ства контроля за 

параметрами тех-

нологических 

процессов произ-

водства и эксплу-

атации автомоби-

лей и тракторов и 

их технологиче-

ского оборудова-

ния. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования.  

 

умеет: выбирать 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации автомоби-

лей и тракторов и 

их технологиче-

ского оборудова-

ния 

Обучающийся  

не умеет выби-

рать средства 

контроля за па-

раметрами техно-

логических про-

цессов производ-

ства и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 
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боты. 

владеет навыка-

ми: измерения и 

контроля за пара-

метрами техноло-

гических процес-

сов производства 

и эксплуатации 

автомобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

ПСК-1.11 

9 семестр 

знает: методы ор-

ганизации процес-

сов производства 

узлов и агрегатов 

автомобилей и 

тракторов 

Обучающийся  

не знает  

методы организа-

ции процессов 

производства уз-

лов и агрегатов 

автомобилей и 

тракторов. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов.  

 

умеет: рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомобилей 

и тракторов 

Обучающийся  

не умеет рассчи-

тывать и выби-

рать технологи-

ческое оснащение 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов авто-

мобилей и трак-

торов. 

 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов. 

владеет навыка-

ми: организации 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов автомо-

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

организации про-

цессов производ-

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-
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билей и тракторов ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов. 

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

гатов автомоби-

лей и тракторов. 

ПСК-1.13 

9 семестр 

знает: методы те-

хнического конт-

роля при исследо-

вании, проектиро-

вании, производс-

тве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования.  

 

умеет: подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследовании, 

проектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и трак-

торов и их техно-

логического обо-

рудования 

Обучающийся  

не умеет подби-

рать и использо-

вать средства 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

 

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, про-

изводстве и экс-

плуатации авто-

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 



26 

 
1 2 3 4 5 6 

мобилей и тракто-

ров и их техноло-

гического обору-

дования 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

 

 

3. Типовые контрольные задания и (или) иные материалы,  

необходимые для оценки знаний, умений, навыков и опыта  

деятельности, характеризующих этапы формирования  

компетенций в процессе освоения образовательной программы 

 

3.1. Входной контроль 

Целью проведения входного контроля является проверка остаточных зна-

ний дисциплин: «Технологии конструкционных материалов», «Начертательной 

геометрии и инженерной графики», «Метрология, стандартизация и сертифика-

ция», «Технологическое оснащение процессов изготовления деталей автомоби-

лей и тракторов», изучаемых ранее.  

 

 

Вопросы входного контроля  

1. Что такое сортовой прокат? Приведите примеры. 

2. Что из себя представляет штамповка и как её получают? 

3. Какие способы литья Вы знаете (привести не менее 3-х) 

4. Какие Вы знаете инструментальные материалы? 

5. Что такое точение? Какие движения совершаются при данной обработке? 

6. Какие бывают резцы по назначению? 

7. Напишите формулу для расчета основного технологического времени при 

точении. 

8. Что такое сверление? Какие движения совершаются при данной обработ-

ке? 

9. Какие бывают сверла по назначению? 

10. Напишите формулу для расчета основного технологического времени при 

сверлении. 

11. Что такое фрезерование? Какие движения совершаются при данной обра-

ботке? 

12. Какие бывают резцы по назначению? 
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3.2 Рефераты  

Рефераты  являются средством углубленного изучения некоторой темати-

ки изучаемой дисциплины «Технология машиностроения».  

Требования к написанию реферата: 

Реферат выполняется в программе Microsoft Word с включением рисунков, 

размер шрифта – 14 через 1.5 интервала (допускается печать на обеих сторо-

нах листа. Объем реферата 5-7 страниц (не более 10) 

Рекомендуемая тематика рефератов по дисциплине приведена в таблице 

5. 

 

Таблица 5 

Темы рефератов, рекомендуемые к написанию при изучении дисциплины  

«Технология машиностроения» 

№ п/п Темы рефератов 

1.  Понятие о технологичности изделий. 

2.  Количественные и качественные показатели оценки производственной техноло-

гичности. 

3.  Методы расчета базовых показателей при оценке технологичности изделий. 

4.  Отработка изделий на технологичность. 

5.  Понятие о качестве обработанной поверхности. 

6.  Влияние качества обработанной поверхности деталей на долговечность работы 

машин и механизмов. 

7.  Параметры шероховатости обработанной поверхности. 

8.  Условные обозначения шероховатости на чертежах. 

9.  Способы определения величины шероховатости. 

10.  Техническая норма времени и ее составляющие элементы. 

11.  Определение элементов штучного времени. 

12.  Методы определения нормы времени. 

 

3.3 Тестовые задания 

По дисциплине «Технология машиностроения» предусмотрено проведе-

ние письменного (компьютерного) тестирования. 

Письменное тестирование. 

Письменное тестирование рассматривается как рубежный контроль успе-

ваемости и проводится после изучения определенного раздела дисциплины. Те-

стирование может применяться и при проведении промежуточной аттестации. 
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Пример одного из вариантов тестовых заданий: 

(все задания см в приложении 5). 

Тест №1 

по дисциплине «Технология машиностроения» 
 

Студент ____________________ группа _____________ дата _________ 

 

1 Для обработки наружных поверхностей тел вращения используют режущий инструмент: 

 1) долбежными и строгальными резцами 

 2) метчиками 

 3) фасонными протяжками, зенкерами, развертками 

 4) проходными резцами, шлифовальными кругами, в редких случаях фрезами и про-

тяжками 

 5) парными и строгальными резцами и стальными закалёнными роликами  

2 Укажите буквенный шифр класса точности металлорежущих станков. 

 1) Станки высокой точности. 

 2) Прецизионные станки или супер мастер-станки. 

 3) Станки особо высоко точные. 

 4) Станки нормальной точности. 

 5) Станки повышенной точности. 

3 Что называется кинематической цепью? 

 1) устройство, передающее движение от одного вала другому 

 2) устройство, преобразующее вращательное движение в поступательное 

 3) совокупность кинематических пар, передающих движение от источника к исполни-

тельному органу станка 

 4) соединение подшипника с валом 

 5) совокупность механизмов, обеспечивающих реверсированные движения в коробке 

скоростей  

4 Вставьте пропущенное слово: 

«Храповые механизмы применяются преимущественно в кинематических цепях подач с 

целью получения … перемещений обрабатываемой детали относительно инструмента.» 
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5 Для чего предназначаются долбежные станки? 

 1) для протягивания отверстий  

 2) для прошивки отверстий 

 3) для обработки горизонтально расположенных 

поверхностей 

 4) для обработки поверхностей тел вращения 

 5) для обработки плоскостей резцом, закреплен-

ном на ползуне, совершающем поступательно-

возвратные движения в вертикальном направлении 

6 В зависимости от размера производственной программы, каким могут быть основные ти-

пы производств? 

 1) машиностроительным 

 2) ремонтным 

 3) массовым  

 4) серийным  

 5) единичным (индивидуальным) 

7 Укажите названия баз. 

 1) Совокупность поверхностей, линий или точек, от которых ведется отсчет выполня-

емых размеров при обработке деталей или сборке. 

 2) База, используемая для определения положения детали или сборочной единицы в 

изделии. 

 3) База, используемая для определения положения заготовки или изделия в процессе 

изготовления или ремонта. 

а) основная  

б) вспомогательная  

в) конструкторская  

г) технологическая  

д) измерительная  

е) совокупная  

8 Какие заготовки используют для деталей, неподвергающихся ударным нагрузкам, а также 

растяжению и изгибу? 

 1) стальные отливки 

 2) чугунные отливки 

 3) штамповки 

 4) поковки 

 5) прокат 
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9 Укажите группы деталей сельскохозяй-

ственных машин в соответствии с ри-

сунком. 

 1) Валы 

 2) Втулки 

 3) Диски 

 4) Зубчатые колеса 

 5) Эксцентричные детали 

 6) Крестовины 

 7) Плоскостные детали 

 8) Рычаги 

 

10 Укажите, каким способом обрабатывается коническая поверхность, представленная на ри-

сунке. 

 1) Смещение задней бабки в поперечном направлении. 

 2) Поворотом верхней части суппорта. 

 3) При помощи конусной (копировальной) линейки. 

 4) При помощи широкого резца. 

 5) При помощи двухстороннего конического резца. 

 

 

11 Используя на станках гребенчатые фрезы получаем поверхности: 

 1) фасонные поверхности 

 2) наружные поверхности вращения 

 3) внутренние поверхности вращения 

 4) винтовые и наружные поверхности 

 5) эвольвентные поверхности 

12 Для чего служат универсальные станки? 

 1) для выполнения различных операций на деталях одной номенклатуры 

 2) для выполнения заданной операции на изделиях одной номенклатуры 

 3) для выполнения различных операций на изделиях различной номенклатуры 

 4) для выполнения операции при обработке тел вращения 

 5) для обработки наружных поверхностей изделий многих наименований 
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13 Укажите, на какой способ деления настроена указанная кинематическая схема уни-

версальной делительной головки (УДГ). 

 1) простой способ деления 

 2) непосредственный способ деления  

 3) дифференциальный способ деления 

 4) на фрезерование винтовой канавки 

 5) оптический способ деления 

 6) электрический способ деления 

 

 

14 На какие типы разделяются зубофрезерные станки по методу работы? 

 1) станки, работающие методом объемного копирования 

 2) станки, работающие методом попутного фрезерования 

 3) станки, работающие методом копирования 

 4) станки, работающие методом обкатки 

 5) станки, работающие методом встречного фрезерования 

 

 

15 Какую подгруппу характеризует токарный станок представленный на рисунке. 

 1) токарно-винторезный мод.1К62 

 2) токарно-револьверный мод.1П365 

 3) токарный станок с число-

вым программным управление 

мод.16К2Ф3 

 4) токарный полуавтомат 

мод.1723Ф3 

 5) универсальный токарно-

затыловочный станок 

мод.1Б811 
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16 Что характеризующей основные особенности единичного производства? 

 1) отсутствие заранее обусловленной повторяемости операций на рабочих местах 

 2) широкая и разнообразная номенклатура изготавливаемых изделий 

 3) высокая квалификация рабочей силы 

 4) широкая универсальность оборудования, приспособлений и инструмента (при-

менение специальных приспособлений и инструмента только в исключительных слу-

чаях) 

 5) широкое применение специального технологического оборудования и оснастки 

17 Что называется базой? 

 1) является поверхность, служащая для закрепления детали 

 2) является точка, служащая для измерения детали 

 3) является поверхность, линии, точки, служащие для ориентации детали на стан-

ке, для расположения детали в сборочной единице или изделии для измерения детали 

 4) являются линии, служащие для установки и ориентации заготовки и ориенти-

рует её относительно режущего инструмента 

 5) является совокупность поверхностей, обеспечивающая установку детали при 

обработке 

18 Что называется припуском на обработку? 

 1) называется слой металла, снимаемый с заготовки 

для получения поверхности заданного качества, точно-

сти и шероховатости 

 2) называется слой металла, высверливаемый из от-

верстий 

 3) называется слой металла, устраняющий глубину 

дефектный слой 

 4) называется слой металла, устанавливающий от-

клонения пространственного расположения обрабаты-

ваемых поверхностей 

 5) называется слой металла, имеющей повышенную 

микротвердость 

 

19 Какой термин представлен ниже? (Вставьте пропущенное слово.) 

«… - фиксированное (каждое из различных положений) положение за-

готовки и приспособления относительно инструмента или неподвиж-

ной части оборудования.» (определение термина) 

Например, хвостовик валика на рисунке может быть обработан «под 

квадрат» за одну операцию, состоящую из четырех … 
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20 Какая технологическая документация содержит ниже перечисленное описание. 

а) Маршрутная карта (МК) 

б) Карта эскизов (КЭ) 

в) Комплектовочная карта (КК) 

г) Ведомость оснастки (ВО) 

д) Операционная карта (ОК) 

е) Карта технологического процесса (КТП) 

 1) Содержит описание процесса изготовления или ремонта изделия (включая кон-

троль и перемещение) по всем операциям одного вида работ (изготовление отливок, 

раскрой и нарезание заготовок, ковка и штамповка и др.), выполняемых в одном цехе 

в технологической последовательности с указанием данных о технологической 

оснастке, материальных и трудовых нормативах. 

 2) Содержит перечень специальных и стандартных приспособлений и инструментов, 

необходимых для оснащения технологического процесса изготовления изделия. 

 3) Содержит графическую иллюстрацию технологического процесса изготовления 

изделия и его отдельных элементов с элементами режима резания. 

 4) Содержит описание технологического процесса изготовления или ремонта изде-

лия по всем операциям в технологической последовательности, с указанием данных 

по оборудованию, оснастке, материальным, трудовым и другим нормативам. 

 5) Содержит данные о деталях, сборочных единицах и материалах, входящих в ком-

плект собираемого изделия. 

 6) Содержит описание операции технологического процесса изготовления изделия с 

расчленением её по переходам с указанием режима обработки, расчетных норм и тру-

довых нормативов. 

 

Количество правильных ответов, %  Оценка 

ФИО, подпись преподавателя   

 

3.4. Собеседование 

Собеседование представляет собой средство контроля, организованное как 

специальная беседа преподавателя с обучающимся на темы, связанные с изуча-

емой дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема знаний обучающегося 

по определенному разделу, теме или проблеме.  

Примерный перечень вопросов для собеседования: 

1. Что понимается под точностью обработки? 

2. Назовите технологические факторы, определяющие точность обработки. 

3. Что понимается под жесткостью системы СПИД? 

4. Каковы основные признаки точности деталей? 

5. Чем характеризуется определяемая точность размеров? 

6. Укажите причины появления отклонений, от цилиндрической формы 
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вала при обработке на токарных станках. 

7. Представьте схематически возможные отклонения от цилиндрической 

формы вала при обработке в центрах. 

8. Перечислите меры по снижению деформации системы СПИД . 

9. Назначение упрочнения деталей пластическим деформированием. 

10. Классификация способов упрочнения. 

11. Какие  параметры режимов резания оказывают наибольшее влияние на: 

a. - степень упрочнения поверхности; 

b. - изменения диаметров образцов; 

c. - твердость? 

12. Как определяют степень упрочнения? 

13. На каком приборе и как измеряется твердость? 

14. Какие Вы знаете инструменты для обкатывания?  

15. Как влияют остаточные внутренние напряжения на эксплуатационные 

свойства деталей? 

 

3.5. Рубежный контроль 

 

Вопросы рубежного контроля № 1 

Вопросы, рассматриваемые на аудиторных занятиях 

1. Роль машиностроения в народном хозяйстве. Технология машиностроения как 

наука. Особенности сельскохозяйственного машиностроения. 

2. Изделия машиностроительного производства детали, сборочные единицы, ком-

плексы, комплекты (ГОСТ 2.101-68). 

3. Производственные технологические процессы. Элементы технологического 

процесса: операция, переход, установка, позиция, ход (ГОСТ 3.1109-82). 

4. Производственный состав машиностроительного предприятия; основные и 

вспомогательные цеха. 

5. Типы производств: единичное, серийное, массовое, характеристики, коэффици-

ент закрепления операций (ГОСТ 14.004-83). 

6. Поточное производство при серийном и массовом выпуске изделий. 

7. Виды заготовок и их характеристика. Выбор и обоснование. Подготовка их к 

механической обработке. 

8. Припуски на обработку: общие и межоперационные. Методы определения. Рас-

четный метод определения припуска. 

9. Общие понятия о базировании. Классификация баз, правило шести точек (ГОСТ 

21495-76). 

10. Основные соображения по выбору баз (в т.ч. "черновой"). 

11. Принципы постоянства и совмещения баз (примеры). Схемы базирования. Усло-

вные обозначения. 

12. Погрешности базирования. 

 

Вопросы для самостоятельного изучения 

13. Материалы для изготовления валов с/х машин. Технические требования по точ-
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ности и шероховатости. 

14. Заготовки для валов. Обоснование выбора. Подготовка  к механической обрабо-

тке. Резка. Центровка. Обработки валов на токарных многорезцовых станках. 

15.  Обработка конических и кривошипных поверхностей валов. Нарезание резьбы 

и шпоночных канавок. 

16.  Методы окончательной обработки валов. Контроль. 

17.  Материалы для изготовления втулок и дисков. Технические требования по точ-

ности и шероховатости поверхностей. 

18.  Заготовки для втулок к дисков. Обоснование выбора. Подготовка к механичес-

кой обработке. Последовательность обработки. 

19.  Основные способы обработки отверстий. Их технические возможности. Глубо-

кое сверление, особенности. 

20.  Методы окончательной обработки отверстий. Контроль втулок и дисков. 

21.  Материалы для изготовления корпусных деталей сельскохозяйственных машин. 

Технические требования по точности и шероховатости. 

22.  Заготовки корпусов. Обоснование выбора варианта. Подготовка к механической 

обработке. Выбор технологических и измерительных баз. 

23.  Методы предварительной и окончательной обработки плоских поверхностей. 

Технические возможности. 

24.  Обработка корпусных деталей на токарных, карусельных и расточных станках. 

25.  Методы обработки крепежных отверстий в корпусных деталей. Механизация 

работ. 

26.  Материал для изготовления зубчатых колес. Технические требования по точно-

сти и шероховатости поверхностей. 

 

Вопросы рубежного контроля № 2 

Вопросы, рассматриваемые на аудиторных занятиях 

1. Понятие о точности (точность размерная, геометрическая, пространственная). 

Критерии. 

2. Виды отклонений, характеризующие точность при механической обработке. 

3. Влияние жесткости системы СПИД на точность обработки. 

4. Методы определения жесткости станка. 

5. Влияние погрешности установки и настройки на точность обработки. 

6. Износ режущего инструмента и его влияние на точность обработки. 

7. Влияние геометрической точности станка, нагрева инструмента и изделий, внут-

ренних напряжений на точность и форму поверхности. 

8. Классификация погрешностей при механической обработке. Экономическая и 

достижимая точность обработки. 

9. Понятие о качестве обработанной поверхности (шероховатость, волнистость, 

физико-механические свойства). 

10. Параметры шероховатости Ra и Rz. Способы определения шероховатости. 

11. Влияние режимов резания на шероховатость поверхности. 

12. Шероховатость и долговечность работы деталей я механизмов. Понятие об оп-

тимальной шероховатости. 
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13. Повышение качества поверхностного слоя методам пластического деформиро-

вания. 

 

Вопросы для самостоятельного изучения 

14.  Заготовки для зубчатых колес. Подготовка их к механической обработке. 

15.  Методы нарезания зубчатых колес. Возможности и применяемость. Режу-

щие инструменты. 

16.  Особенности обработки блоков шестерен и колес с шевронными зубьями. 

17.  Методы окончательной обработки зубьев колес. 

18.  Типовой технологический процесс изготовления прямозубого колеса. 

19.  Материалы для изготовления червячных колес. Заготовки. Методы нареза-

ния.      

20.  Материалы для изготовления червяков. Заготовки. Методы нарезания. 

21.  Обработка шлицевых валов.  

22.  Обработка шлицевых втулок.  

23. Технологический процесс изготовления гильзы цилиндра.  

24.  Технологический процесс изготовления поршня.  

25.  Технологический процесс изготовления поршневого кольца.  

26.  Технологический процесс изготовления распределительного вала. 

27.  Понятие о технологическом процессе сборки машин. Исходные данные для 

проектирования технологического процесса сборки.  

28.  Технологическая документация на сборку.  

29.  Технологические схемы сборки и их построение. 

30.  Параллельная и последовательная сборки. Поточная сборка. Темп сборки. 

31.  Механизация сборочных работ.  

32.  Классификация сборочных операций. 

33.  Влияние типа производства на технологический процесс сборки. 

34.  Назначение и классификация станочных приспособлений.  

35.  Исходные данные и порядок проектирования приспособлений.  

36.  Расчет погрешности базирования и усилий зажима, в приспособлениях. 

37.  Расчет экономической целесообразности внедрения приспособлений. 

38.  Конструкции приспособлений для токарных и шлифовальных станков. 

39.  Конструкция приспособлений для сверлильных и фрезерных станков 

 

3.6. Промежуточная аттестация 

 В соответствии с учебным планом по специальности 23.05.01 Наземные 

транспортно-технологические средства видом промежуточной аттестации по 

дисциплине «Технология машиностроения» является зачет. 

 Целью проведения промежуточной аттестации в виде зачета является 

оценка качества освоения обучающимися объема учебной дисциплины после 

завершения ее изучения и получения соответствующих навыков. 
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Вопросы выходного контроля 

 

1. Задачи при проектировании технологических процессов. 

2. Исходные данные при проектировании технологических процессов, влияние ти-

па производства на технологический процесс. 

3. Обоснование и выбор варианта технологического маршрута механической обра-

ботки. 

4. Выбор типа и модели технологического оборудования, приспособлений и 

средств измерения. 

5. Установление режимов резания. 

6. Основы технического нормирования. Норма времени и её состав. Норма выра-

ботки. 

7. Технологическая документация согласно ЕСТД. 

8. Маршрутная карта и её оформление (на примере бланка МК).  

9. Операционная карта и её оформление (на примере бланка ОК). 

10. Карта операционных эскизов (на примере бланка КЭ). 

11. Технологический контроль чертежа и анализ технологичности деталей. 

12. Порядок разработки плана операций технологического процесса согласно чер-

тежу и программы конкретных условий производств.  

13. Определение типа производства на примере обработки гладкого вала:  N=5000 

шт./год, время на токарные операции Тшт-к =5 мин. 

14. Определить тип производства для обработки втулки, если N=3000 шт./год, Тшт-к 

= 6 мин. 

15. Определить тип производства для обработки корпуса, если N =2000 шт./год; Тшт-

к =10 мин. 

16. Материалы для изготовления валов с/х машин. Технические требования по точ-

ности и шероховатости. 

17. Заготовки для валов. Обоснование выбора. Подготовка  к механической обрабо-

тке. Резка. Центровка. Обработки валов на токарных многорезцовых станках. 

18. Обработка конических и кривошипных поверхностей валов. Нарезание резьбы и 

шпоночных канавок. 

19. Методы окончательной обработки валов. Контроль. 

20. Материалы для изготовления втулок и дисков. Технические требования по точ-

ности и шероховатости поверхностей. 

21. Заготовки для втулок к дисков. Обоснование выбора. Подготовка к механичес-

кой обработке. Последовательность обработки. 

22. Основные способы обработки отверстий. Их технические возможности. Глубо-

кое сверление, особенности. 

23. Методы окончательной обработки отверстий. Контроль втулок и дисков. 

24. Материалы для изготовления корпусных деталей сельскохозяйственных машин. 

Технические требования по точности и шероховатости. 

25. Заготовки корпусов. Обоснование выбора варианта. Подготовка к механической 

обработке. Выбор технологических и измерительных баз. 

26. Методы предварительной и окончательной обработки плоских поверхностей. 
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Технические возможности. 

27. Обработка корпусных деталей на токарных, карусельных и расточных станках. 

28. Методы обработки крепежных отверстий в корпусных деталей. Механизация 

работ. 

29. Материал для изготовления зубчатых колес. Технические требования по точнос-

ти и шероховатости поверхностей. 

30. Заготовки для зубчатых колес. Подготовка их к механической обработке. 

31. Методы нарезания зубчатых колес. Возможности и применяемость. Режущие 

инструменты. 

32. Особенности обработки блоков шестерен и колес с шевронными зубьями. 

33. Методы окончательной обработки зубьев колес. 

34. Типовой технологический процесс изготовления прямозубого колеса. 

35. Материалы для изготовления червячных колес. Заготовки. Методы нарезания.      

36. Материалы для изготовления червяков. Заготовки. Методы нарезания. 

37. Обработка шлицевых валов.  

38. Обработка шлицевых втулок.  

39. Технологический процесс изготовления гильзы цилиндра.  

40. Технологический процесс изготовления поршня.  

41. Технологический процесс изготовления поршневого кольца.  

42. Технологический процесс изготовления распределительного вала. 

43. Понятие о технологическом процессе сборки машин. Исходные данные для про-

ектирования технологического процесса сборки.  

44. Технологическая документация на сборку.  

45. Технологические схемы сборки и их построение. 

46. Параллельная и последовательная сборки. Поточная сборка. Темп сборки. 

47. Механизация сборочных работ.  

48. Классификация сборочных операций. 

49. Влияние типа производства на технологический процесс сборки. 

50. Назначение и классификация станочных приспособлений.  

51. Исходные данные и порядок проектирования приспособлений.  

52. Расчет погрешности базирования и усилий зажима, в приспособлениях. 

53. Расчет экономической целесообразности внедрения приспособлений. 

54. Конструкции приспособлений для токарных и шлифовальных станков. 

55. Конструкция приспособлений для сверлильных и фрезерных станков 

 

4. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания      

знаний, умений, навыков и опыта деятельности,  

характеризующих этапы формирования компетенций 

 

4.1. Процедуры оценивания знаний, умений, навыков  

и опыта деятельности 
 

Контроль результатов обучения обучающихся, этапов и уровня формиро-

вания компетенций по дисциплине «Технология машиностроения» осуществля-

ется через проведение входного, текущего, рубежных, выходного контролей и 
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контроля самостоятельной работы. 

Формы текущего, промежуточного и итогового контроля и контрольные 

задания для текущего контроля разрабатываются кафедрой исходя из специфи-

ки дисциплины, и утверждаются на заседании кафедры. 

 

4.2. Критерии оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельно-

сти, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе осво-

ения образовательной программы 

Описание шкалы оценивания достижения компетенций по дисциплине 

приведено в таблице 6. 
Таблица 6 

 
Уровень 

освоения 

компетен-

ции 

Отметка по пятибалльной системе 

(промежуточная аттестация)* 

Описание 

высокий «отлично» «зачтено» «зачтено 

(отлич-

но)» 

Обучающийся обнаружил всестороннее, 

систематическое и глубокое знание 

учебного материала, умеет свободно 

выполнять задания, предусмотренные 

программой, усвоил основную литера-

туру и знаком с дополнительной лите-

ратурой, рекомендованной программой. 

Как правило, обучающийся проявляет 

творческие способности в понимании, 

изложении и использовании материала 

базовый «хорошо» «зачтено» «зачтено 

(хоро-

шо)» 

Обучающийся обнаружил полное зна-

ние учебного материала, успешно вы-

полняет предусмотренные в программе 

задания, усвоил основную литературу, 

рекомендованную в программе 

пороговый «удовлетво-

рительно» 

«зачтено» «зачтено 

(удовле-

твори-

тельно)» 

Обучающийся обнаружил знания ос-

новного учебного  материала в объеме, 

необходимом для дальнейшей учебы и 

предстоящей работы по профессии, 

справляется с выполнением практиче-

ских заданий, предусмотренных про-

граммой, знаком с основной литерату-

рой, рекомендованной программой, до-

пустил погрешности в ответе на экза-

мене и при выполнении экзаменацион-

ных заданий, но обладает необходимы-

ми знаниями для их устранения под ру-

ководством преподавателя 
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Уровень 

освоения 

компетен-

ции 

Отметка по пятибалльной системе 

(промежуточная аттестация)* 

Описание 

– «неудов-

летвори-

тельно» 

«не зачте-

но» 

«не зачтено 

(неудовлет-

воритель-

но)» 

Обучающийся обнаружил пробелы в 

знаниях основного учебного материала, 

допустил принципиальные ошибки в 

выполнении предусмотренных про-

граммой практических заданий, не мо-

жет продолжить обучение или присту-

пить к профессиональной деятельности 

по окончании образовательной органи-

зации без дополнительных занятий  

* - форма промежуточной аттестации в семестре определяется в соответствии с 

таблицей 2 рабочей программы дисциплины (модуля) 

 

4.2.1. Критерии оценки устного ответа при промежуточной аттестации 

При ответе на вопрос обучающийся демонстрирует: 

 Знания: назначения, устройство и наладку основных типов металлорежущих 

станков и вспомогательного оборудования, комплексов, инструментальной 

техники, технологической оснастки, применяемых на предприятиях маши-

ностроительного производства и технического сервиса отечественного и 

иностранного производства; виды заготовок для деталей машин и методы их 

проектирования; основы проектирования технологических процессов меха-

нической обработки деталей и сборки изделий; методы и средства оценки 

технологичности и экономичности продукции машиностроения и техниче-

ского сервиса;  

 Умения: обоснованно и правильно выбирать при проектировании техноло-

гических процессов материал и способ получения заготовок, необходимый 

тип и размер технологического оборудования, основные и вспомогательные 

средства технологического оснащения; рассчитывать рациональные режимы 

наладки металлорежущих станков, нормы времени; разрабатывать техноло-

гические процессы механической обработки деталей и сборки машин; выби-

рать средства контроля технологических процессов; оформлять технологи-

ческие документы; 

 Владение: методикой проектирования заготовок для деталей машин и 

оформлением чертежей отливок, поковок и штампованных заготовок; мето-

дами наладки основных типов металлорежущих станков на выполнение тех-

нологической операции; средствами разработки документации на техноло-

гические процессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности технических средств и 

технологических процессов. 

Критерии оценки
 

Отлично обучающийся демонстрирует: 

- Знания: назначения, устройство и наладку основных типов ме-
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таллорежущих станков и вспомогательного оборудования, ком-

плексов, инструментальной техники, технологической оснастки, 

применяемых на предприятиях машиностроительного производ-

ства и технического сервиса отечественного и иностранного 

производства; виды заготовок для деталей машин и методы их 

проектирования; основы проектирования технологических про-

цессов механической обработки деталей и сборки изделий; мето-

ды и средства оценки технологичности и экономичности про-

дукции машиностроения и технического сервиса;  

- Умения: обоснованно и правильно выбирать при проектировании 

технологических процессов материал и способ получения заго-

товок, необходимый тип и размер технологического оборудова-

ния, основные и вспомогательные средства технологического 

оснащения; рассчитывать рациональные режимы наладки ме-

таллорежущих станков, нормы времени; разрабатывать техноло-

гические процессы механической обработки деталей и сборки 

машин; выбирать средства контроля технологических процессов; 

оформлять технологические документы; 

- Владение: методикой проектирования заготовок для деталей ма-

шин и оформлением чертежей отливок, поковок и штампован-

ных заготовок; методами наладки основных типов металлоре-

жущих станков на выполнение технологической операции; сред-

ствами разработки документации на технологические процессы 

изготовления деталей и сборки изделий; средствами и методами 

повышения безопасности и экологичности технических средств и 

технологических процессов. 

Хорошо обучающийся демонстрирует: 

- знание материала, не допускает существенных неточностей; 

- в целом успешное, но содержащее отдельные пробелы, умение 

обоснованно и правильно выбирать при проектировании техно-

логических процессов материал и способ получения заготовок, 

необходимый тип и размер технологического оборудования, ос-

новные и вспомогательные средства технологического оснаще-

ния; рассчитывать рациональные режимы наладки металлоре-

жущих станков, нормы времени; разрабатывать технологические 

процессы механической обработки деталей и сборки машин; вы-

бирать средства контроля технологических процессов; оформ-

лять технологические документы; 

- в целом успешное, но содержащее отдельные пробелы или со-

провождающееся отдельными ошибками владение методикой 

проектирования заготовок для деталей машин и оформлением 

чертежей отливок, поковок и штампованных заготовок; метода-

ми наладки основных типов металлорежущих станков на выпол-

нение тех-нологической операции; средствами разработки доку-

ментации на технологические процессы изготовления деталей и 

сборки изделий; средствами и методами повышения безопасно-

сти и экологичности технических средств и технологических 

процессов. 

Удовлетворительно обучающийся демонстрирует: 

- знания только основного материала, но не знает деталей, допуска-

ет неточности, допускает неточности в формулировках, нарушает 
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логическую последовательность в изложении программного ма-

териала; 

- удовлетворительное и не системное умение обоснованно и пра-

вильно выбирать при проектировании технологических процес-

сов материал и способ получения заготовок, необходимый тип и 

размер технологического оборудования, основные и вспомога-

тельные средства технологического оснащения; рассчитывать 

рациональные режимы наладки металлорежущих станков, нормы 

времени; разрабатывать технологические процессы механиче-

ской обработки деталей и сборки машин; выбирать средства кон-

троля технологических процессов; оформлять технологические 

документы; 

- удовлетворительное и не системное владение навыками проекти-

рования заготовок для деталей машин и оформлением чертежей 

отливок, поковок и штампованных заготовок; методами наладки 

основных типов металлорежущих станков на выполнение техно-

логической операции; средствами разработки документации на 

технологические процессы изготовления деталей и сборки изде-

лий; средствами и методами повышения безопасности и эколо-

гичности технических средств и технологических процессов. 

Неудовлетворитель-

но 

обучающийся: 

- не знает значительной части программного материала, плохо в 

нем ориентируется и не знает практику его применения, а также 

допускает существенные ошибки; 

- не умеет обоснованно и правильно выбирать при проектирова-

нии технологических процессов материал и способ получения 

заготовок, необходимый тип и размер технологического обору-

дования, основные и вспомогательные средства технологическо-

го оснащения; рассчитывать рациональные режимы наладки ме-

таллорежущих станков, нормы времени; разрабатывать техноло-

гические процессы механической обработки деталей и сборки 

машин; выбирать средства контроля технологических процессов; 

оформлять технологические документы; 

- обучающийся не владеет навыками проектирования заготовок для 

деталей машин и оформлением чертежей отливок, поковок и 

штампованных заготовок; методами наладки основных типов ме-

таллорежущих станков на выполнение технологической опера-

ции; средствами разработки документации на технологические 

процессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности технических 

средств и технологических процессов. 

 

4.2.2. Критерии оценки устного ответа при собеседовании 
В процессе собеседования обучающийся демонстрирует: 

знания: материала, изученного по рассматриваемой теме, а также других 

вопросов, логически связанных с данной темой. 

умения: сформированное умение работать с изученной информацией, 

принимать правильные решения в рамках рассматриваемой темы, предлагать 

оптимальные варианты решения поставленных задач. 

владение навыками: решения профессиональных задач в рамках рас-
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сматриваемой тематики. 

Критерии оценки
 

Отлично обучающийся демонстрирует: 

- знание материала рассматриваемой темы, практики примене-

ния материала, исчерпывающе и последовательно, четко и ло-

гично излагает материал, хорошо ориентируется в материале, 

не затрудняется с ответом при видоизменении заданий; 

- умение работать с изученной информацией в рамках рассмат-

риваемой темы, предлагать оптимальные варианты решения 

поставленных задач; 

- успешное и системное владение навыками работы с информа-

цией, а также навыки рационального решения профессиональ-

ных задач в рамках рассматриваемой тематики. 

Хорошо обучающийся демонстрирует: 

- знание материала, не допускает существенных неточностей; 

- в целом успешное, но содержащие отдельные пробелы, умение 

работать с изученной информацией в рамках рассматриваемой 

темы и предлагать варианты решения поставленных задач; 

- в целом успешное, но содержащее отдельные пробелы или со-

провождающееся отдельными ошибками владение навыками 

работы с информацией и решения профессиональных задач в 

рамках рассматриваемой тематики. 

Удовлетворительно обучающийся демонстрирует: 

- знания только основного материала, но не знает деталей, до-

пускает неточности, допускает неточности в формулировках, 

нарушает логическую последовательность в изложении мате-

риала; 

- в целом успешное, но не системное умение работать с изучен-

ной информацией в рамках рассматриваемой темы и предла-

гать варианты решения поставленных задач; 

- в целом успешное, но не системное владение навыками работы 

с информацией и решения профессиональных задач в рамках 

рассматриваемой тематики. 

 

Неудовлетворительно обучающийся: 

- не знает значительной части программного материала, плохо 

ориентируется в рассматриваемой тематике, не знает практику 

применения изученного материала, допускает существенные 

ошибки; 

- не умеет работать с изученной информацией в рамках рассмат-

риваемой темы, предлагать варианты решения поставленных 

задач, допускает существенные ошибки, неуверенно, с боль-

шими затруднениями отвечает или не отвечает совсем на за-

данные вопросы; 

- обучающийся не владеет навыками работы с информацией, а 

также навыками решения профессиональных задач в рамках 

рассматриваемой тематики. 

 

4.2.3. Критерии оценки  выполнения тестовых заданий 

При ответе на вопросы тестовых заданий обучающийся демонстрирует: 
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 Знания: назначения, устройство и наладку основных типов металлорежущих 

станков и вспомогательного оборудования, комплексов, инструментальной 

техники, технологической оснастки, применяемых на предприятиях маши-

ностроительного производства и технического сервиса отечественного и 

иностранного производства; виды заготовок для деталей машин и методы их 

проектирования; основы проектирования технологических процессов меха-

нической обработки деталей и сборки изделий; методы и средства оценки 

технологичности и экономичности продукции машиностроения и техниче-

ского сервиса;  

 Умения: обоснованно и правильно выбирать при проектировании техноло-

гических процессов материал и способ получения заготовок, необходимый 

тип и размер технологического оборудования, основные и вспомогательные 

средства технологического оснащения; рассчитывать рациональные режимы 

наладки металлорежущих станков, нормы времени; разрабатывать техноло-

гические процессы механической обработки деталей и сборки машин; выби-

рать средства контроля технологических процессов; оформлять технологи-

ческие документы; 

 Владение: методикой проектирования заготовок для деталей машин и 

оформлением чертежей отливок, поковок и штампованных заготовок; мето-

дами наладки основных типов металлорежущих станков на выполнение тех-

нологической операции; средствами разработки документации на техноло-

гические процессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности технических средств и 

технологических процессов. 

Критерии оценки   
отлично обучающийся демонстрирует знание о: методах формообразо-

вания и обработки заготовок для изготовления деталей задан-

ной формы и качества, их технологических особенностях; ос-

новах влияния условий технологических процессов изготовле-

ния и эксплуатации на структуру и свойства современных ме-

таллических и неметаллических материалов; закономерностях 

резания конструкционных материалов, способах и режимах об-

работки, металлорежущих станках и инструментах; основах и 

сущности явлений, происходящих в материалах в условиях 

эксплуатации изделий; 

   сформированно умение пользоваться методами и приемами 

оценки и прогнозирования состояние материалов под воздей-

ствием на них эксплуатационных факторов;  обоснованно и 

правильно выбирать материал, способ получения заготовок; 

выбирать оптимальные методы и средства назначения обработ-

ки в целях получения рабочих поверхностей деталей, обеспе-

чивающих высокую надежность изделий, исходя из заданных 

эксплуатационных свойств;  оптимальные методы и средства 

выбора рационального способа и режимы обработки деталей, 

оборудование, инструменты; применять средства контроля 

технологических процессов;  

  успешное и системное владение навыками использования ме-
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тодикой выбора конструкционных материалов для изготовле-

ния элементов машин и механизмов, инструмента, элементов 

режима обработки и оборудования, исходя из технических тре-

бований к изделию; пользования методами контроля качества 

материалов. 

хорошо    обучающийся демонстрирует знание материала, не допускает 

существенных неточностей по о методах формообразования и 

обработки заготовок для изготовления деталей заданной фор-

мы и качества, их технологических особенностях;  

   в целом успешное, но содержащие отдельные пробелы, уме-

ние пользоваться методами и приемами расчета оценки и про-

гнозирования состояние материалов под воздействием на них 

эксплуатационных факторов;  обоснованно и правильно выби-

рать материал, способ получения заготовок; допускает не су-

щественные ошибки в оценке   назначении обработки в целях 

получения рабочих поверхностей деталей, обеспечивающих 

высокую надежность изделий, исходя из заданных эксплуата-

ционных свойств;   выбирает не оптимальные методы и сред-

ства рационального способа и режимы обработки деталей, обо-

рудование, инструменты; применять средства контроля техно-

логических процессов; задания и самостоятельная работа, 

предусмотренные программой дисциплины, выполнены полно-

стью, но не совсем верно.  

   в целом успешное, сопровождающееся отдельными ошибка-

ми, владение навыками использования методикой выбора кон-

струкционных материалов для изготовления элементов машин 

и механизмов, инструмента, элементов режима обработки и 

оборудования, исходя из технических требований к изделию; 

пользования методами контроля качества материалов. 

удовлетворительно    обучающийся демонстрирует знания только основного мате-

риала о методах формообразования и обработки заготовок для 

изготовления деталей заданной формы и качества, их техноло-

гических особенностях; плохо знает каково влияние условий 

технологических процессов изготовления и эксплуатации на 

структуру и свойства современных металлических и неметал-

лических материалов, допускает неточности в закономерностях 

резания конструкционных материалов, способах и режимах об-

работки, описании конструкции металлорежущих станков и 

инструментов нарушает логическую последовательность в объ-

яснении сущности явлений, происходящих в материалах в 

условиях эксплуатации изделий. 

   плохое, не системное умение пользоваться методами и прие-

мами оценки и прогнозирования состояние материалов под 

воздействием на них эксплуатационных факторов;  обоснован-

но и правильно выбирать материал, способ получения загото-

вок; допускает существенные ошибки в оценке   назначении 

обработки в целях получения рабочих поверхностей деталей, 

обеспечивающих высокую надежность изделий, исходя из за-

данных эксплуатационных свойств;   с затруднениями выпол-

няет выбор рационального способа и режимы обработки дета-

лей, оборудование, инструменты; применять средства контроля 
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технологических процессов; задания и самостоятельная работа, 

предусмотренные программой дисциплины, выполнены не 

полностью с ошибками. 

-    обучающийся плохо владеет навыками использования ме-

тодикой выбора конструкционных материалов для изготов-

ления элементов машин и механизмов, инструмента, элемен-

тов режима обработки и оборудования, исходя из техниче-

ских требований к изделию; пользования методами контроля 

качества материалов. 

неудовлетворительно    обучающийся не знает значительной части программного ма-

териала, очень плохо ориентируется в методах формообразова-

ния и обработки заготовок для изготовления деталей заданной 

формы и качества, их технологических особенностях;  не знает 

каково влияние условий технологических процессов изготов-

ления и эксплуатации на структуру и свойства современных 

металлических и неметаллических материалов; не имеет пред-

ставления о закономерностях резания конструкционных мате-

риалов, способах и режимах обработки, металлорежущих стан-

ках и инструментах;  допускает существенные ошибки при 

оценке сущности явлений, происходящих в материалах в усло-

виях эксплуатации изделий; 

   не умеет пользоваться методами и приемами оценки и про-

гнозирования состояние материалов под воздействием на них 

эксплуатационных факторов;  обоснованно и правильно выби-

рать материал, способ получения заготовок неуверенно, с 

большими затруднениями выполняет назначает обработку в 

целях получения рабочих поверхностей деталей, обеспечива-

ющих высокую надежность изделий, исходя из заданных экс-

плуатационных свойств; не умеет выбирать рациональный спо-

соб и режимы обработки деталей, оборудование, инструменты; 

применять средства контроля технологических процессов; 

большинство заданий и самостоятельная работа, предусмот-

ренные программой дисциплины, не выполнены. 

-    обучающийся не владеет навыками использования методи-

кой выбора конструкционных материалов для изготовления 

элементов машин и механизмов, инструмента, элементов 

режима обработки и оборудования, исходя из технических 

требований к изделию; пользования методами контроля ка-

чества материалов. 

 

4.2.4. Критерии оценки  реферата 

При подготовке реферата обучающийся демонстрирует: 

 Знания: назначения, устройство и наладку основных типов металлорежущих 

станков и вспомогательного оборудования, комплексов, инструментальной 

техники, технологической оснастки, применяемых на предприятиях маши-

ностроительного производства и технического сервиса отечественного и 

иностранного производства; виды заготовок для деталей машин и методы их 

проектирования; основы проектирования технологических процессов меха-

нической обработки деталей и сборки изделий; методы и средства оценки 
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технологичности и экономичности продукции машиностроения и техниче-

ского сервиса;  

 Умения: обоснованно и правильно выбирать при проектировании техноло-

гических процессов материал и способ получения заготовок, необходимый 

тип и размер технологического оборудования, основные и вспомогательные 

средства технологического оснащения; рассчитывать рациональные режимы 

наладки металлорежущих станков, нормы времени; разрабатывать техноло-

гические процессы механической обработки деталей и сборки машин; выби-

рать средства контроля технологических процессов; оформлять технологи-

ческие документы; 

 Владение: методикой проектирования заготовок для деталей машин и 

оформлением чертежей отливок, поковок и штампованных заготовок; мето-

дами наладки основных типов металлорежущих станков на выполнение тех-

нологической операции; средствами разработки документации на техноло-

гические процессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности технических средств и 

технологических процессов. 

Критерии оценки   
отлично обучающийся демонстрирует знание о: методах формообразо-

вания и обработки заготовок для изготовления деталей задан-

ной формы и качества, их технологических особенностях; ос-

новах влияния условий технологических процессов изготовле-

ния и эксплуатации на структуру и свойства современных ме-

таллических и неметаллических материалов; закономерностях 

резания конструкционных материалов, способах и режимах об-

работки, металлорежущих станках и инструментах; основах и 

сущности явлений, происходящих в материалах в условиях 

эксплуатации изделий; 

   сформированно умение пользоваться методами и приемами 

оценки и прогнозирования состояние материалов под воздей-

ствием на них эксплуатационных факторов;  обоснованно и 

правильно выбирать материал, способ получения заготовок; 

выбирать оптимальные методы и средства назначения обработ-

ки в целях получения рабочих поверхностей деталей, обеспе-

чивающих высокую надежность изделий, исходя из заданных 

эксплуатационных свойств;  оптимальные методы и средства 

выбора рационального способа и режимы обработки деталей, 

оборудование, инструменты; применять средства контроля 

технологических процессов;  

  успешное и системное владение навыками использования ме-

тодикой выбора конструкционных материалов для изготовле-

ния элементов машин и механизмов, инструмента, элементов 

режима обработки и оборудования, исходя из технических тре-

бований к изделию; пользования методами контроля качества 

материалов. 

хорошо    обучающийся демонстрирует знание материала, не допускает 

существенных неточностей по о методах формообразования и 

обработки заготовок для изготовления деталей заданной формы 
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и качества, их технологических особенностях;  

   в целом успешное, но содержащие отдельные пробелы, уме-

ние пользоваться методами и приемами расчета оценки и про-

гнозирования состояние материалов под воздействием на них 

эксплуатационных факторов;  обоснованно и правильно выби-

рать материал, способ получения заготовок; допускает не су-

щественные ошибки в оценке   назначении обработки в целях 

получения рабочих поверхностей деталей, обеспечивающих 

высокую надежность изделий, исходя из заданных эксплуата-

ционных свойств;   выбирает не оптимальные методы и сред-

ства рационального способа и режимы обработки деталей, обо-

рудование, инструменты; применять средства контроля техно-

логических процессов; задания и самостоятельная работа, 

предусмотренные программой дисциплины, выполнены полно-

стью, но не совсем верно.  

   в целом успешное, сопровождающееся отдельными ошибка-

ми, владение навыками использования методикой выбора кон-

струкционных материалов для изготовления элементов машин 

и механизмов, инструмента, элементов режима обработки и 

оборудования, исходя из технических требований к изделию; 

пользования методами контроля качества материалов. 

удовлетворительно    обучающийся демонстрирует знания только основного мате-

риала о методах формообразования и обработки заготовок для 

изготовления деталей заданной формы и качества, их техноло-

гических особенностях; плохо знает каково влияние условий 

технологических процессов изготовления и эксплуатации на 

структуру и свойства современных металлических и неметал-

лических материалов, допускает неточности в закономерностях 

резания конструкционных материалов, способах и режимах об-

работки, описании конструкции металлорежущих станков и 

инструментов нарушает логическую последовательность в объ-

яснении сущности явлений, происходящих в материалах в 

условиях эксплуатации изделий. 

   плохое, не системное умение пользоваться методами и прие-

мами оценки и прогнозирования состояние материалов под 

воздействием на них эксплуатационных факторов;  обоснован-

но и правильно выбирать материал, способ получения загото-

вок; допускает существенные ошибки в оценке   назначении 

обработки в целях получения рабочих поверхностей деталей, 

обеспечивающих высокую надежность изделий, исходя из за-

данных эксплуатационных свойств;   с затруднениями выпол-

няет выбор рационального способа и режимы обработки дета-

лей, оборудование, инструменты; применять средства контроля 

технологических процессов; задания и самостоятельная работа, 

предусмотренные программой дисциплины, выполнены не 

полностью с ошибками. 

    обучающийся плохо владеет навыками использования мето-

дикой выбора конструкционных материалов для изготовления 

элементов машин и механизмов, инструмента, элементов ре-

жима обработки и оборудования, исходя из технических требо-

ваний к изделию; пользования методами контроля качества ма-
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няет выбор рационального способа и режимы обработки дета­
лей, оборудование, инструменты; применять средства контроля 
технологических процессов; задания и самостоятельная работа, 
предусмотренные программой дисциплины, выполнены не 
полностью с ошибками.

обучающийся плохо владеет навыками использования мето­
дикой выбора конструкционных материалов для изготовления 
элементов машин и механизмов, инструмента, элементов ре­
жима обработки и оборудования, исходя из технических требо­
ваний к изделию; пользования методами контроля качества ма­
териалов.

неудовлетворительно обучающийся не знает значительной части программного ма­
териала, очень плохо ориентируется в методах формообразова­
ния и обработки заготовок для изготовления деталей заданной 
формы и качества, их технологических особенностях; не знает 
каково влияние условий технологических процессов изготов­
ления и эксплуатации на структуру и свойства современных 
металлических и неметаллических материалов; не имеет пред­
ставления о закономерностях резания конструкционных мате­
риалов, способах и режимах обработки, металлорежущих стан­
ках и инструментах; допускает существенные ошибки при 
оценке сущности явлений, происходящих в материалах в усло­
виях эксплуатации изделий;

не умеет пользоваться методами и приемами оценки и про­
гнозирования состояние материалов под воздействием на них 
эксплуатационных факторов; обоснованно и правильно выби­
рать материал, способ получения заготовок неуверенно, с 
большими затруднениями выполняет назначает обработку в 
целях получения рабочих поверхностей деталей, обеспечива­
ющих высокую надежность изделий, исходя из заданных экс­
плуатационных свойств; не умеет выбирать рациональный спо­
соб и режимы обработки деталей, оборудование, инструменты; 
применять средства контроля технологических процессов; 
большинство заданий и самостоятельная работа, предусмот­
ренные программой дисциплины, не выполнены.

обучающийся не владеет навыками использования методи­
кой выбора конструкционных материалов для изготовления 
элементов машин и механизмов, инструмента, элементов 
режима обработки и оборудования, исходя из технических 
требований к изделию; пользования методами контроля ка­
чества материалов.

Разработчик: доцент Чекмарее В. В.




