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1. Паспорт фонда оценочных средств 

 

В результате изучения дисциплины «Технология машиностроения» обу-

чающиеся, в соответствии с ФГОС ВО по специальности  23.05.01 Наземные 

транспортно-технологические средства, утвержденного приказом Министер-

ства образования и науки РФ от 11 августа 2016 г. № 1022, формируют следу-

ющие компетенции, указанные в таблице 1. 

 

Таблица 1 - Формирование компетенций в процессе изучения дисци-

плины «Технология машиностроения» 
 

Компетенция 
Структурные элементы 

компетенции (в результате 

освоения дисциплины обу-

чающий должен знать, 

уметь, владеть) 

Этапы форми-

рования ком-

петенции в 

процессе осво-

ения ОПОП 

(курс)
 

Виды занятий  

для формирова-

ния компетен-

ции 

Оценочные 

средства для 

оценки уровня 

сформирован-

ности компе-

тенции 

Код Наименование 

 

1 2 3 4 5 6 

ОПК-

4 

способностью 

к самообразо-

ванию и ис-

пользованию в 

практической 

деятельности 

новых знаний и 

умений, в том 

числе в обла-

стях знаний, 

непосред-

ственно не свя-

занных со сфе-

рой професси-

ональной дея-

тельности  

Знать: различные источни-

ки новых знаний, в том чис-

ле в областях знаний, непо-

средственно не связанных со 

сферой профессиональной 

деятельности 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседование 

Уметь: самостоятельно 

разобраться в различных 

источниках новых знаний, в 

том числе в областях зна-

ний, непосредственно не 

связанных со сферой про-

фессиональной деятельно-

сти 

Владеть: навыками исполь-

зования в практической дея-

тельности новых знаний и 

умений, в том числе в обла-

стях знаний, непосредствен-

но не связанных со сферой 

профессиональной деятель-

ности 

ПК-4 способностью 

определять 

способы до-

стижения це-

лей проекта, 

выявлять при-

оритеты реше-

ния задач при 

производстве, 

модернизации 

и ремонте 

наземных 

транспортно-

Знать: методы определения 

способов достижения целей 

проекта, выявления приори-

тетов решения задач при 

производстве, модернизации 

и ремонте наземных транс-

портно-технологических 

средств, их технологическо-

го оборудования и комплек-

сов на их базе 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: определять способы 

достижения целей проекта, 

выявлять приоритеты реше-
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1 2 3 4 5 6 

технологиче-

ских средств, 

их технологи-

ческого обору-

дования и ком-

плексов на их 

базе  

ния задач при производстве, 

модернизации и ремонте 

наземных транспортно-

технологических средств, их 

технологического оборудо-

вания и комплексов на их 

базе 

Владеть: методикой опре-

деления способов достиже-

ния целей проекта, выявле-

ния приоритетов решения 

задач при производстве, мо-

дернизации и ремонте 

наземных транспортно-

технологических средств, их 

технологического оборудо-

вания и комплексов на их 

базе 

ПК-5 способностью 

разрабатывать 

конкретные 

варианты ре-

шения проблем 

производства, 

модернизации 

и ремонта 

наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств, 

проводить ана-

лиз этих вари-

антов, осу-

ществлять про-

гнозирование 

последствий, 

находить ком-

промиссные 

решения в 

условиях мно-

гокритериаль-

ности и не-

определенно-

сти  

Знать: варианты решения 

проблем производства, мо-

дернизации и ремонта назе-

мных транспортно-

технологических средств, 

методы проведения анализа 

этих вариантов, осуществ-

ления прогнозирования пос-

ледствий, нахождения ком-

промиссных решений в 

условиях многокритериаль-

ности и неопределенности 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: разрабатывать кон-

кретные варианты решения 

проблем производства, мо-

дернизации и ремонта 

наземных транспортно-

технологических средств, 

проводить анализ этих вари-

антов, осуществлять прогно-

зирование последствий, 

находить компромиссные 

решения в условиях много-

критериальности и неопре-

деленности 

Владеть: методикой реше-

ния проблем производства, 

модернизации и ремонта 

наземных транспортно-

технологических средств, 

проведения анализа этих 

вариантов, осуществления 

прогнозирования послед-

ствий, нахождения компро-

миссных решений в услови-

ях многокритериальности и 

неопределенности 
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1 2 3 4 5 6 

ПК-9 способностью 

сравнивать по 

критериям 

оценки проек-

тируемые узлы 

и агрегаты с 

учетом требо-

ваний надеж-

ности, техно-

логичности, 

безопасности, 

охраны окру-

жающей среды 

и конкуренто-

способности 

Знать:  критерии и методи-

ку оценки проектируемые 

узлы и агрегаты с учетом 

требований надежности, 

технологичности, безопас-

ности, охраны окружающей 

среды и конкурентоспособ-

ности 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: применять на прак-

тике сравнение по критери-

ям оценки проектируемые 

узлы и агрегаты с учетом 

требований надежности, 

технологичности, безопас-

ности, охраны окружающей 

среды и конкурентоспособ-

ность 

Владеть: навыками оценки 

по критериям оценки проек-

тируемые узлы и агрегаты с 

учетом требований надеж-

ности, технологичности, 

безопасности, охраны окру-

жающей среды и конкурен-

тоспособности 

ПК-10 способностью 

разрабатывать 

технологиче-

скую докумен-

тацию для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического 

обслуживания 

и ремонта 

наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

их технологи-

ческого и обо-

рудования  

Знать: состав технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта наземных 

транспортно-

технологических средств и 

их технологического и обо-

рудования 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: составлять техноло-

гическую документации  

системы ЕСТД для произ-

водства, модернизации, экс-

плуатации, технического 

обслуживания и ремонта 

наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического и обо-

рудования 

Владеть: приемами ком-

плектования технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта наземных 

транспортно-

технологических средств и 

их технологического и обо-
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1 2 3 4 5 6 

рудования 

ПК-11 способностью 

осуществлять 

контроль за 

параметрами 

технологиче-

ских процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

их технологи-

ческого обору-

дования  

Знать: методы и средства 

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: выбирать средства 

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

Владеть: методикой изме-

рения и контроля за пара-

метрами технологических 

процессов производства и 

эксплуатации наземных 

транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

ПК-13 способностью 

организовы-

вать процесс 

производства 

узлов и агрега-

тов наземных 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

комплексов  

Знать: методы организации 

процессов производства уз-

лов и агрегатов наземных 

транспортно-

технологических средств и 

комплексов 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: рассчитывать и вы-

бирать технологическое 

оснащение процессов про-

изводства узлов и агрегатов 

наземных транспортно-

технологических средств и 

комплексов 

Владеть: методикой орга-

низации процессов произ-

водства узлов и агрегатов 

наземных транспортно-

технологических средств и 

комплексов 

ПК-15 способностью 

организовы-

вать техниче-

ский контроль 

при исследова-

нии, проекти-

ровании, про-

изводстве и 

эксплуатации 

наземных 

Знать: методы технического 

контроля при исследовании, 

проектировании, производс-

тве и эксплуатации назем-

ных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: подбирать и исполь-

зовать средства техническо-
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1 2 3 4 5 6 

транспортно-

технологиче-

ских средств и 

их технологи-

ческого обору-

дования  

го контроля при исследова-

нии, проектировании, про-

изводстве и эксплуатации 

наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

Владеть: методикой техни-

ческого контроля при иссле-

довании, проектировании, 

производстве и эксплуата-

ции наземных транспортно-

технологических средств и 

их технологического обору-

дования 

ПК-17 способностью 

разрабатывать 

меры по по-

вышению эф-

фективности 

использования 

оборудования  

Знать: методы повышения 

эффективности использова-

ния оборудования 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: разрабатывать меры 

по повышению эффективно-

сти использования оборудо-

вания 

Владеть: методикой повы-

шения эффективности ис-

пользования оборудования 

ПСК-

1.8 

способностью 

разрабатывать 

технологиче-

скую докумен-

тацию для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического 

обслуживания 

и ремонта ав-

томобилей и 

тракторов  

Знать: состав технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта автомоби-

лей и тракторов 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: составлять техноло-

гическую документацию  

системы ЕСТД для произ-

водства, модернизации, экс-

плуатации, технического 

обслуживания и ремонта 

автомобилей и тракторов 

Владеть: приемами ком-

плектования технологиче-

ской документации  систе-

мы ЕСТД для производства, 

модернизации, эксплуата-

ции, технического обслужи-

вания и ремонта автомоби-

лей и тракторов 

ПСК-

1.9 

способностью 

осуществлять 

контроль за 

параметрами 

технологиче-

ских процессов 

производства и 

эксплуатации 

Знать: методы и средства 

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции автомобилей и тракто-

ров и их технологического 

оборудования 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: выбирать средства 
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1 2 3 4 5 6 

наземных ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологиче-

ского оборудо-

вания  

контроля за параметрами 

технологических процессов 

производства и эксплуата-

ции автомобилей и тракто-

ров и их технологического 

оборудования 

Владеть: методикой изме-

рения и контроля за пара-

метрами технологических 

процессов производства и 

эксплуатации автомобилей и 

тракторов и их технологиче-

ского оборудования 

ПСК-

1.11 

способностью 

организовы-

вать процесс 

производства 

узлов и агрега-

тов автомоби-

лей и тракто-

ров  

Знать: методы организации 

процессов производства уз-

лов и агрегатов автомобилей 

и тракторов 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: рассчитывать и вы-

бирать технологическое 

оснащение процессов про-

изводства узлов и агрегатов 

автомобилей и тракторов 

Владеть: методикой орга-

низации процессов произ-

водства узлов и агрегатов 

автомобилей и тракторов 

ПСК-

1.13 

способностью 

организовы-

вать техниче-

ский контроль 

при исследова-

нии, проекти-

ровании, про-

изводстве и 

эксплуатации 

автомобилей и 

тракторов и их 

технологиче-

ского оборудо-

вания  

Знать: методы технического 

контроля при исследовании, 

проектировании, производс-

тве и эксплуатации автомо-

билей и тракторов и их тех-

нологического оборудова-

ния 

5 лекции, практи-

ческие занятия 

Собеседова-

ние 

Уметь: подбирать и исполь-

зовать средства техническо-

го контроля при исследова-

нии, проектировании, про-

изводстве и эксплуатации 

автомобилей и тракторов и 

их технологического обору-

дования 

Владеть: методикой техни-

ческого контроля при иссле-

довании, проектировании, 

производстве и эксплуата-

ции автомобилей и тракто-

ров и их технологического 

оборудования 

 

Компетенция ОПК – 4 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и пла-

нирование производства, Математика, Физика, Химия, Экология, Теоретическая механика, 

Начертательная геометрия и инженерная графика, Теория механизмов и машин, Сопротив-

ление материалов, Гидравлика, Термодинамика и теплопередача, Материаловедение, Техно-

логия конструкционных материалов, Электротехника, электроника и электропривод,  Экс-
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плуатационные материалы, Конструкция автомобилей и тракторов, Энергетические установ-

ки автомобилей и тракторов, Электрооборудование автомобилей и тракторов, Технология 

производства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и 

утилизация автомобилей и тракторов, Теория автомобилей и тракторов, Проектирование ав-

томобилей и тракторов, Испытания автомобилей и тракторов, Конструктивная безопасность 

автомобилей и тракторов, Эргономика и дизайн автомобилей и тракторов, Охрана труда, 

Конструкционные и защитно-отделочные материалы автомобилей и тракторов, Проектиро-

вание техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Практика по по-

лучению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и 

навыков научно-исследовательской деятельности, Технологическая практика, Производ-

ственная практика: научно-исследовательская работа, Практика по получению профессио-

нальных умений и опыта в профессиональной деятельности, Конструкторская практика. 

Компетенция ПК – 4 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и плани-

рование производства, Технология производства автомобилей и тракторов, Ремонт и утили-

зация автомобилей и тракторов, Проектирование технологического оборудования, Техниче-

ские средства на базе тракторов в АПК, Технические средства на базе автомобилей в АПК, 

Технологическая практика, Практика по получению профессиональных умений и опыта в 

профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве, Конструктор-

ская практика, Преддипломная практика. 

Компетенция ПК – 5 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и плани-

рование производства, Надежность механических си-стем, Технология производства автомо-

билей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и утилизация автомоби-

лей и тракторов, Автосервис и фирменное обслуживание автомобилей и тракторов, Проекти-

рование технологического оборудования,  Проектирование предприятий технического сер-

виса автомобилей и тракторов, Проектирование автотранспортных предприятий, Логистика в 

техническом сервисе автомобилей и тракторов, Логистика при эксплуатации автомобилей и 

тракторов, Технологическая практика, Практика по получению профессиональных умений и 

опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПК – 9 также формируется в ходе освоения дисциплин:   Детали машин и ос-

новы конструирования, Надежность механических систем, Испытания автомобилей и трак-

торов, Управление техническими системами производства автомобилей и тракторов, Кон-

троль технического состояния и предпродажная подготовка автомобилей и тракторов, Кон-

структорская практика. 

Компетенция ПК – 10 также формируется в ходе освоения дисциплин: Технология произ-

водства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и утили-

зация автомобилей и тракторов, Проектирование автомобилей и тракторов, Проектирование 

техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Проектирование техно-

логического оборудования, Конструкторская документация, Технологическая документация, 

Проектирование предприятий технического сервиса автомобилей и тракторов, Проектирова-

ние автотранспортных предприятий, Технологическая практика на производстве, Компью-

терное моделирование автомобилей и тракторов 

Компетенция ПК – 11 также формируется в ходе освоения дисциплин: Эксплуатационные 

материалы, Технология производства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей 

и тракторов, Ремонт и утилизация автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей и трак-

торов, Автосервис и фирменное обслуживание автомобилей и тракторов, Проектирование 

технологического оборудования, Контроль технического состояния и предпродажная подго-

товка автомобилей и тракторов, Логистика в техническом сервисе автомобилей и тракторов, 

Логистика при эксплуатации автомобилей и тракторов, Практика по получению профессио-

нальных умений и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на 

производстве. 

Компетенция ПК – 13 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и пла-

нирование производства, Технические устройства обеспечения безопасности производств и 
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мест проведения технического сервиса, Проектирование технологического оборудования, 

Проектирование предприятий технического сервиса автомобилей и тракторов, Проектирова-

ние автотранспортных предприятий, Практика по получению профессиональных умений и 

опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПК – 15 также формируется в ходе освоения дисциплин: Метрология, стан-

дартизация и сертификация, Технология производства автомобилей и тракторов, Проектиро-

вание автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей и тракторов, Проектирование тех-

ники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Управление техническими 

системами, Контроль технического состояния и предпродажная подготовка автомобилей и 

тракторов, Методология подготовки водителя и машиниста, Основы экстремального вожде-

ния, Научно-исследовательская работа, Практика по получению профессиональных умений 

и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПК – 17 также формируется в ходе освоения дисциплин: Технология произ-

водства автомобилей и тракторов, Технические устройства обеспечения безопасности произ-

водств и мест проведения технического сервиса, Проектирование технологического обору-

дования, Научно-исследовательская работа, Преддипломная практика. 

Компетенция ПСК – 1.8 также формируется в ходе освоения дисциплин: Технология произ-

водства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомобилей и тракторов, Ремонт и утили-

зация автомобилей и тракторов, Проектирование автомобилей и тракторов, Проектирование 

техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Проектирование техно-

логического оборудования, Конструкторская документация, Технологическая документация, 

Проектирование предприятий технического сервиса автомобилей и тракторов, Проектирова-

ние автотранспортных предприятий, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПСК – 1.9 также формируется в ходе освоения дисциплин: Эксплуатацион-

ные материалы, Технология производства автомобилей и тракторов, Эксплуатация автомо-

билей и тракторов, Ремонт и утилизация автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей 

и тракторов, Автосервис и фирменное обслуживание автомобилей и тракторов, Проектиро-

вание технологического оборудования, Контроль технического состояния и предпродажная 

подготовка автомобилей и тракторов, Методология подготовки водителя и машиниста, Ос-

новы экстремального вождения, Логистика в техническом сервисе автомобилей и тракторов, 

Логистика при эксплуатации автомобилей и тракторов, Практика по получению профессио-

нальных умений и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на 

производстве, Преддипломная практика. 

Компетенция ПСК – 1.11 также формируется в ходе освоения дисциплин: Организация и 

планирование производства, Технические устройства обеспечения безопасности производств 

и мест проведения технического сервиса, Проектирование технологического оборудования, 

Технология машиностроения, Практика по получению профессиональных умений и опыта в 

профессиональной деятельности, Технологическая практика на производстве. 

Компетенция ПСК – 1.13 также формируется в ходе освоения дисциплин: Метрология, 

стандартизация и сертификация, Технология производства автомобилей и тракторов, Проек-

тирование автомобилей и тракторов, Испытания автомобилей и тракторов, Проектирование 

техники специального назначения на базе автомобилей и тракторов, Управление техниче-

скими системами, Контроль технического состояния и предпродажная подготовка автомоби-

лей и тракторов, Научно-исследовательская работа, Практика по получению профессиональ-

ных умений и опыта в профессиональной деятельности, Технологическая практика на произ-

водстве, а также в ходе прохождения, государственной итоговой аттестации. 
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2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций  

на различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 

 
Таблица 2 - Перечень оценочных средств. 

№ 

п/п 

Наименование  

оценочного средства 

Краткая характеристика 

оценочного средства 

Представление оценочного  

средства в ФОС 

1. Собеседование. Средство контроля, орга-

низованное как специ-

альная беседа педагоги-

ческого работника с обу-

чающимся на темы, свя-

занные с изучаемой дис-

циплиной и рассчитанной 

на выяснение объема 

знаний, обучающегося по 

определенному разделу, 

теме, проблеме. 

 

 

Перечень вопросов для устного опроса 

 

 

 

 

 

 

Таблица 3 - Программа оценивания контролируемой дисциплины 

№ 

п/п 

Контролируемые 

разделы  

(темы дисциплины) 

Код  

контролируемой  

компетенции  

(или ее части) 

Наименование  

оценочного средства 

1 2 3 4 

1 Технология машино-

строения как наука. 

Особенности совре-

менного отечествен-

ного и зарубежного 

машиностроения. 

Сельскохозяйственное 

машиностроение как 

техническая база 

сельского хозяйства.  

  

 (ОПК-4) 

 (ПК-4), (ПК-5), 

 (ПК-9). 

Собеседование 

2 Изделия машиностро-

ительного 

Виды заготовок и их 

характеристика 

Понятие о точности в 

машиностроении. 

Общие понятия о ба-

зировании.  

Понятие о качестве 

обработанной поверх-

ности . 

 

(ПК-9), (ПК-10),  

(ПК-11), (ПК-13), 

(ПСК-1,9), (ПСК-11), 

(ПСК-13). 

Собеседование 
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№ 

п/п 

Контролируемые 

разделы  

(темы дисциплины) 

Код  

контролируемой  

компетенции  

(или ее части) 

Наименование  

оценочного средства 

1 2 3 4 

3 Методы построения 

технологических про-

цессов. 

Понятие о техноло-

гичности изделий 

Применение методов 

технического норми-

рования 

(ПК-15), (ПК-17), 

(ПСК-1.8). 

Собеседование 

 
Таблица 4 - Описание показателей и критериев оценивания компетенций  

по дисциплине «Технология машиностроения» на различных этапах их формирования, 

описание шкал оценивания 

Код ком-

петенции, 

этапы 

освоения 

компе-

тенции 

Планируемые  

результаты    

обучения 

Показатели и критерии оценивания результатов обучения 

ниже порогового 

уровня 

(неудовлетвори-

тельно) 

пороговый  

уровень 

(удовлетвори-

тельно) 

продвинутый 

уровень  

(хорошо) 

высокий уровень 

(отлично) 

 

1 2 3 4 5 6 

ОПК-4 

5 курс 

знает: различные 

источники новых 

знаний, в том чис-

ле в областях зна-

ний, непосред-

ственно не свя-

занных со сферой 

профессиональной 

деятельности 

Обучающийся  

не знает различ-

ные источники 

новых знаний, в 

том числе в обла-

стях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности  

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания различные 

источники новых 

знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает за-

труднения в фор-

мулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает различные 

источники новых 

знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

Обучающийся 

знает различные 

источники новых 

знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

 

умеет: самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках новых 

знаний, в том чис-

ле в областях зна-

ний, непосред-

ственно не свя-

занных со сферой 

Обучающийся  

не умеет самосто-

ятельно разо-

браться в различ-

ных источниках 

новых знаний, в 

том числе в обла-

стях знаний, 

непосредственно 

Обучающийся  

умеет самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках но-

вых знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

Обучающийся  

умеет самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках но-

вых знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 

Обучающийся  

умеет самостоя-

тельно разобрать-

ся в различных 

источниках но-

вых знаний, в том 

числе в областях 

знаний, непо-

средственно не 
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1 2 3 4 5 6 

профессиональной 

деятельности 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

владеет навыка-

ми:  использова-

ния в практиче-

ской деятельности 

новых знаний и 

умений, в том 

числе в областях 

знаний, непосред-

ственно не свя-

занных со сферой 

профессиональной 

деятельности 

Обучающийся  

не владеет 

навыками ис-

пользования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности. 

 

Обучающийся 

владеет навыками 

использования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

использования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в решении 

практических за-

дач.  

Обучающийся 

владеет навыками 

использования в 

практической де-

ятельности новых 

знаний и умений, 

в том числе в об-

ластях знаний, 

непосредственно 

не связанных со 

сферой профес-

сиональной дея-

тельности.  

ПК-4 

5 курс 

знает: методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модерни-

зации и ремонте 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств, их техно-

логического обо-

рудования и ком-

плексов на их базе 

Обучающийся не 

знает методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако ис-

пытывает затруд-

нения в формули-

ровках и нужда-

ется в наводящих 

вопросах, но от-

веты на них фор-

мулирует сам. 

Обучающийся 

знает методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако ис-

пытывает некото-

рые затруднения 

в формулировках 

и порядке изло-

жения материала. 

Обучающийся 

знает методы 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

умеет: определять Обучающийся  Обучающийся  Обучающийся  Обучающийся  
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способы достиже-

ния целей проекта, 

выявлять приори-

теты решения за-

дач при производ-

стве, модерниза-

ции и ремонте 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств, их техно-

логического обо-

рудования и ком-

плексов на их базе 

не умеет опреде-

лять способы до-

стижения целей 

проекта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

 

умеет определять 

способы дости-

жения целей про-

екта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако до-

пускает ошибки и 

требует постоян-

ного контроля за 

выполнением ра-

боты. 

умеет определять 

способы дости-

жения целей про-

екта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако до-

пускает незначи-

тельные ошибки 

и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

умеет определять 

способы дости-

жения целей про-

екта, выявлять 

приоритеты ре-

шения задач при 

производстве, 

модернизации и 

ремонте назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

владеет навыка-

ми: определения 

способов дости-

жения целей про-

екта, выявления 

приоритетов ре-

шения задач при 

производстве, мо-

дернизации и ре-

монте наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их техно-

логического обо-

рудования и ком-

плексов на их базе  

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе 

Обучающийся 

владеет навыками 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе в, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе, однако ис-

пытывает некото-

рые затруднения 

в решении прак-

тических задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

определения спо-

собов достижения 

целей проекта, 

выявления прио-

ритетов решения 

задач при произ-

водстве, модер-

низации и ремон-

те наземных 

транспортно-

технологических 

средств, их тех-

нологического 

оборудования и 

комплексов на их 

базе. 

ПК-5 

5 курс 

знает: варианты 

решения проблем 

производства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения анали-

за этих вариантов, 

осуществления 

Обучающийся  

не знает  

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, методы 

Обучающийся 

знает варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

лиза этих вариан-

Обучающийся 

знает варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, методы 

проведения ана-

лиза этих вариан-
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прогнозирования 

последствий, на-

хождения комп-

ромиссных реше-

ний в условиях 

многокритериаль-

ности и неопреде-

ленности 

лиза этих вариан-

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти 

проведения ана-

лиза этих вариан-

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако испы-

тывает затрудне-

ния в формули-

ровках и нужда-

ется в наводящих 

вопросах, но от-

веты на них фор-

мулирует сам. 

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако испы-

тывает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

тов, осуществле-

ния прогнозиро-

вания послед-

ствий, нахожде-

ния компромисс-

ных решений в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти.  

 

умеет: разрабаты-

вать конкретные 

варианты решения 

проблем произ-

водства, модерни-

зации и ремонта 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять прогно-

зирование послед-

ствий, находить 

компромиссные 

решения в услови-

ях многокритери-

альности и не-

определенности 

Обучающийся  

не умеет разраба-

тывать конкрет-

ные варианты 

решения проблем 

производства, 

модернизации и 

ремонта назем-

ных транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать конкретные 

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако до-

пускает ошибки и 

требует постоян-

ного контроля за 

выполнением ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать конкретные 

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти, однако до-

пускает незначи-

тельные ошибки 

и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать конкретные 

варианты реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, прово-

дить анализ этих 

вариантов, осу-

ществлять про-

гнозирование по-

следствий, нахо-

дить компромис-

сные решения в 

условиях много-

критериальности 

и неопределенно-

сти. 

владеет навыка-

ми: методикой 

решения проблем 

производства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств, проведе-

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

Обучающийся 

владеет навыками 

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

Обучающийся 

владеет навыками 

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

Обучающийся 

владеет навыками 

методикой реше-

ния проблем про-

изводства, мо-

дернизации и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 
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ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, нахож-

дения компромис-

сных решений в 

условиях много-

критериальности и 

неопределенности 

технологических 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

средств, проведе-

ния анализа этих 

вариантов, осу-

ществления про-

гнозирования по-

следствий, 

нахождения ком-

промиссных ре-

шений в условиях 

многокритери-

альности и не-

определенности. 

ПК-9 

5 курс 

знает: критерии и 

методику оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

безопасности, 

охраны окружаю-

щей среды и кон-

курентоспособно-

сти 

Обучающийся  

не знает критерии 

и методику оцен-

ки проектируе-

мые узлы и агре-

гаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания критерии 

и методику оцен-

ки проектируе-

мые узлы и агре-

гаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает за-

труднения в фор-

мулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает критерии и 

методику оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

Обучающийся 

знает критерии и 

методику оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

 

 

умеет: применять 

на практике срав-

нение по критери-

ям оценки проек-

тируемые узлы и 

агрегаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружаю-

щей среды и кон-

курентоспособ-

ность 

Обучающийся  

не умеет приме-

нять на практике 

сравнение по 

критериям оцен-

ки проектируе-

мые узлы и агре-

гаты с учетом 

требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

Обучающийся  

умеет применять 

на практике срав-

нение по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

Обучающийся  

умеет применять 

на практике срав-

нение по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

Обучающийся  

умеет применять 

на практике срав-

нение по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-
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конкурентоспо-

собность. 

собность, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

собность, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

собность. 

владеет навыка-

ми: оценки по 

критериям оценки 

проектируемые 

узлы и агрегаты с 

учетом требова-

ний надежности, 

технологичности, 

безопасности, 

охраны окружаю-

щей среды и кон-

курентоспособно-

сти 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

Обучающийся 

владеет навыками 

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в решении 

практических за-

дач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

оценки по крите-

риям оценки про-

ектируемые узлы 

и агрегаты с уче-

том требований 

надежности, тех-

нологичности, 

безопасности, 

охраны окружа-

ющей среды и 

конкурентоспо-

собности. 

ПК-10 

5 курс 

знает: состав тех-

нологической до-

кументации  сис-

темы ЕСТД для 

производства, мо-

дернизации, эксп-

луатации, техни-

ческого обслужи-

вания и ремонта 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

состав техноло-

гической доку-

ментации  систе-

мы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания состав 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

 

умеет: составлять 

технологическую 

документации  

системы ЕСТД 

Обучающийся  

не умеет состав-

лять технологи-

ческую докумен-

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документации  

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документации  

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документации  
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для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

тации  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модер-

низации, эксплуа-

тации, техниче-

ского обслужива-

ния и ремонта 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

 

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: комплектова-

ния технологиче-

ской документа-

ции  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модерни-

зации, эксплуата-

ции, технического 

обслуживания и 

ремонта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического и 

оборудования. 

ПК-11 

5 курс 

знает: методы и 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы и сред-

ства контроля за 

параметрами тех-

нологических 

процессов произ-

водства и эксплу-

атации наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования.  
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оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

умеет: выбирать 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не умеет выби-

рать средства 

контроля за па-

раметрами техно-

логических про-

цессов производ-

ства и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: измерения и 

контроля за пара-

метрами техноло-

гических процес-

сов производства 

и эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

ПК-13 

5 курс 

знает: методы ор-

ганизации процес-

сов производства 

узлов и агрегатов 

наземных транс-

портно-

технологических 

Обучающийся  

не знает  

методы организа-

ции процессов 

производства уз-

лов и агрегатов 

наземных транс-

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-
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средств и компле-

ксов 

портно-

технологических 

средств и ком-

плексов 

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает за-

труднения в фор-

мулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

технологических 

средств и ком-

плексов.  

 

умеет: рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов 

Обучающийся  

не умеет рассчи-

тывать и выби-

рать технологи-

ческое оснащение 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов назем-

ных транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

владеет навыка-

ми: организации 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов назем-

ных транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в решении 

практических за-

дач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов наземных 

транспортно-

технологических 

средств и ком-

плексов. 

ПК-15 

5 курс 

знает: методы те-

хнического конт-

роля при исследо-

вании, проектиро-

вании, производс-

тве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

Обучающийся  

не знает  

методы техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-
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нологического 

оборудования 

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования.  

 

умеет: подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследовании, 

проектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не умеет подби-

рать и использо-

вать средства 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

 

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции наземных 

транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, про-

изводстве и экс-

плуатации назем-

ных транспортно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации 

наземных транс-

портно-

технологических 

средств и их тех-

нологического 

оборудования. 

ПК-17 знает: методы по- Обучающийся  Обучающийся Обучающийся Обучающийся 
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5 курс вышения эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания 

не знает  

методы повыше-

ния эффективно-

сти использова-

ния оборудова-

ния. 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методов 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования, одна-

ко испытывает 

затруднения в 

формулировках и 

нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

знает методы по-

вышения эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания, однако 

испытывает неко-

торые затрудне-

ния в формули-

ровках и порядке 

изложения мате-

риала. 

знает методы по-

вышения эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания.  

 

умеет: разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания 

Обучающийся  

не умеет разраба-

тывать меры по 

повышению эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования. 

 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания, однако 

допускает ошиб-

ки и требует по-

стоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания, однако 

допускает незна-

чительные ошиб-

ки и нуждается в 

корректировке 

своей  работы. 

Обучающийся  

умеет разрабаты-

вать меры по по-

вышению эффек-

тивности исполь-

зования оборудо-

вания. 

владеет навыка-

ми: повышения 

эффективности 

использования 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования, одна-

ко испытывает 

трудности в са-

мостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования, одна-

ко испытывает 

некоторые за-

труднения в ре-

шении практиче-

ских задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

повышения эф-

фективности ис-

пользования обо-

рудования. 

ПСК-1.8 

5 курс 

знает: состав тех-

нологической до-

кументации  сис-

темы ЕСТД для 

производства, мо-

дернизации, эксп-

луатации, техни-

ческого обслужи-

вания и ремонта 

автомобилей и 

тракторов 

Обучающийся  

не знает  

состав техноло-

гической доку-

ментации  систе-

мы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания состав 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

Обучающийся 

знает состав тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов.  
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и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

ния материала. 

умеет: составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов 

Обучающийся  

не умеет состав-

лять технологи-

ческую докумен-

тацию  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модер-

низации, эксплуа-

тации, техниче-

ского обслужива-

ния и ремонта 

автомобилей и 

тракторов. 

 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет составлять 

технологическую 

документацию  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

владеет навыка-

ми: комплектова-

ния технологиче-

ской документа-

ции  системы 

ЕСТД для произ-

водства, модерни-

зации, эксплуата-

ции, технического 

обслуживания и 

ремонта автомо-

билей и тракторов 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

решения ком-

плектования тех-

нологической до-

кументации  си-

стемы ЕСТД для 

производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

комплектования 

технологической 

документации  

системы ЕСТД 

для производства, 

модернизации, 

эксплуатации, 

технического об-

служивания и ре-

монта автомоби-

лей и тракторов. 

ПСК-1.9 

5 курс 

знает: методы и 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации автомоби-

лей и тракторов и 

их технологичес-

кого оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы и сред-

ства контроля за 

параметрами тех-

нологических 

процессов произ-

водства и эксплу-

атации автомоби-

лей и тракторов и 

их технологиче-

ского оборудова-

ния. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

Обучающийся 

знает методы и 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования.  
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однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

умеет: выбирать 

средства контроля 

за параметрами 

технологических 

процессов произ-

водства и эксплуа-

тации автомоби-

лей и тракторов и 

их технологиче-

ского оборудова-

ния 

Обучающийся  

не умеет выби-

рать средства 

контроля за па-

раметрами техно-

логических про-

цессов производ-

ства и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет выбирать 

средства кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: измерения и 

контроля за пара-

метрами техноло-

гических процес-

сов производства 

и эксплуатации 

автомобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

измерения и кон-

троля за парамет-

рами технологи-

ческих процессов 

производства и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

ПСК-1.11 

5 курс 

знает: методы ор-

ганизации процес-

сов производства 

узлов и агрегатов 

автомобилей и 

тракторов 

Обучающийся  

не знает  

методы организа-

ции процессов 

производства уз-

лов и агрегатов 

автомобилей и 

тракторов. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

Обучающийся 

знает методы ор-

ганизации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов.  
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1 2 3 4 5 6 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

ния материала. 

умеет: рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомобилей 

и тракторов 

Обучающийся  

не умеет рассчи-

тывать и выби-

рать технологи-

ческое оснащение 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов авто-

мобилей и трак-

торов. 

 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

Обучающийся  

умеет рассчиты-

вать и выбирать 

технологическое 

оснащение про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов. 

владеет навыка-

ми: организации 

процессов произ-

водства узлов и 

агрегатов автомо-

билей и тракторов 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

организации про-

цессов производ-

ства узлов и агре-

гатов автомоби-

лей и тракторов. 

ПСК-1.13 

5 курс 

знает: методы те-

хнического конт-

роля при исследо-

вании, проектиро-

вании, производс-

тве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования 

Обучающийся  

не знает  

методы техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

Обучающийся 

демонстрирует 

поверхностные 

знания методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает затруднения 

в формулировках 

и нуждается в 

наводящих во-

просах, но ответы 

на них формули-

рует сам. 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

формулировках и 

порядке изложе-

ния материала. 

Обучающийся 

знает методы 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования.  

 

умеет: подбирать Обучающийся  Обучающийся  Обучающийся  Обучающийся  
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1 2 3 4 5 6 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследовании, 

проектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и трак-

торов и их техно-

логического обо-

рудования 

не умеет подби-

рать и использо-

вать средства 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

 

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

ошибки и требует 

постоянного кон-

троля за выпол-

нением работы. 

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако допускает 

незначительные 

ошибки и нужда-

ется в корректи-

ровке своей  ра-

боты. 

умеет подбирать 

и использовать 

средства техниче-

ского контроля 

при исследова-

нии, проектиро-

вании, производ-

стве и эксплуата-

ции автомобилей 

и тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

владеет навыка-

ми: технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, про-

изводстве и экс-

плуатации авто-

мобилей и тракто-

ров и их техноло-

гического обору-

дования 

Обучающийся  

не владеет 

навыками  

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает трудности в 

самостоятельном 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования, 

однако испыты-

вает некоторые 

затруднения в 

решении практи-

ческих задач. 

Обучающийся 

владеет навыками 

технического 

контроля при ис-

следовании, про-

ектировании, 

производстве и 

эксплуатации ав-

томобилей и 

тракторов и их 

технологического 

оборудования. 

 

 

3. Типовые контрольные задания и (или) иные материалы,  

необходимые для оценки знаний, умений, навыков и опыта  

деятельности, характеризующих этапы формирования  

компетенций в процессе освоения образовательной программы 

 

 

3.1. Собеседование 

Собеседование представляет собой средство контроля, организованное как 

специальная беседа преподавателя с обучающимся на темы, связанные с изуча-

емой дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема знаний обучающегося 

по определенному разделу, теме или проблеме.  
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Примерный перечень вопросов для собеседования: 

1. Что понимается под точностью обработки? 

2. Назовите технологические факторы, определяющие точность обработки. 

3. Что понимается под жесткостью системы СПИД? 

4. Каковы основные признаки точности деталей? 

5. Чем характеризуется определяемая точность размеров? 

6. Укажите причины появления отклонений, от цилиндрической формы 

вала при обработке на токарных станках. 

7. Представьте схематически возможные отклонения от цилиндрической 

формы вала при обработке в центрах. 

8. Перечислите меры по снижению деформации системы СПИД . 

9. Назначение упрочнения деталей пластическим деформированием. 

10. Классификация способов упрочнения. 

11. Какие  параметры режимов резания оказывают наибольшее влияние на: 

- степень упрочнения поверхности; 

- изменения диаметров образцов; 

- твердость? 

12. Как определяют степень упрочнения? 

13. На каком приборе и как измеряется твердость? 

14. Какие Вы знаете инструменты для обкатывания?  

15. Как влияют остаточные внутренние напряжения на эксплуатационные 

свойства деталей? 

16. Материалы для изготовления валов с/х машин. Технические требования по 

точности и шероховатости. 

17. Заготовки для валов. Обоснование выбора. Подготовка  к механической об-

работке. Резка. Центровка. Обработки валов на токарных многорезцовых ста-

нках. 

18.  Обработка конических и кривошипных поверхностей валов. Нарезание резь-

бы и шпоночных канавок. 

19.  Методы окончательной обработки валов. Контроль. 

20.  Материалы для изготовления втулок и дисков. Технические требования по 

точности и шероховатости поверхностей. 

21.  Заготовки для втулок к дисков. Обоснование выбора. Подготовка к механи-

ческой обработке. Последовательность обработки. 

22.  Основные способы обработки отверстий. Их технические возможности. Глу-

бокое сверление, особенности. 

23.  Методы окончательной обработки отверстий. Контроль втулок и дисков. 

24.  Материалы для изготовления корпусных деталей сельскохозяйственных ма-

шин. Технические требования по точности и шероховатости. 

25.  Заготовки корпусов. Обоснование выбора варианта. Подготовка к механиче-

ской обработке. Выбор технологических и измерительных баз. 

26.  Методы предварительной и окончательной обработки плоских поверхнос-

тей. Технические возможности. 
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27.  Обработка корпусных деталей на токарных, карусельных и расточных стан-

ках. 

28.  Методы обработки крепежных отверстий в корпусных деталей. Механизация 

работ. 

29.  Материал для изготовления зубчатых колес. Технические требования по то-

чности и шероховатости поверхностей. 

30. Заготовки для зубчатых колес. Подготовка их к механической обработке. 

31.  Методы нарезания зубчатых колес. Возможности и применяемость. Режу-

щие инструменты. 

32.  Особенности обработки блоков шестерен и колес с шевронными зубьями. 

33.  Методы окончательной обработки зубьев колес. 

34.  Типовой технологический процесс изготовления прямозубого колеса. 

35.  Материалы для изготовления червячных колес. Заготовки. Методы нареза-

ния.      

36.  Материалы для изготовления червяков. Заготовки. Методы нарезания. 

37.  Обработка шлицевых валов.  

38.  Обработка шлицевых втулок.  

39. Технологический процесс изготовления гильзы цилиндра.  

40.  Технологический процесс изготовления поршня.  

41.  Технологический процесс изготовления поршневого кольца.  

42.  Технологический процесс изготовления распределительного вала. 

43.  Понятие о технологическом процессе сборки машин. Исходные данные для 

проектирования технологического процесса сборки.  

44.  Технологическая документация на сборку.  

45.  Технологические схемы сборки и их построение. 

46.  Параллельная и последовательная сборки. Поточная сборка. Темп сборки. 

47.  Механизация сборочных работ.  

48.  Классификация сборочных операций. 

49.  Влияние типа производства на технологический процесс сборки. 

50.  Назначение и классификация станочных приспособлений.  

51.  Исходные данные и порядок проектирования приспособлений.  

52.  Расчет погрешности базирования и усилий зажима, в приспособлениях. 

53.  Расчет экономической целесообразности внедрения приспособлений. 

54.  Конструкции приспособлений для токарных и шлифовальных станков. 

55.  Конструкция приспособлений для сверлильных и фрезерных станков 

 

3.2. Промежуточная аттестация 

 В соответствии с учебным планом по специальности 23.05.01 Наземные 

транспортно-технологические средства видом промежуточной аттестации по 

дисциплине «Технология машиностроения» является зачет. 

 Целью проведения промежуточной аттестации в виде зачета является 

оценка качества освоения обучающимися объема учебной дисциплины после 

завершения ее изучения и получения соответствующих навыков. 
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Вопросы выходного контроля 

 

1. Задачи при проектировании технологических процессов. 

2. Исходные данные при проектировании технологических процессов, влияние ти-

па производства на технологический процесс. 

3. Обоснование и выбор варианта технологического маршрута механической обра-

ботки. 

4. Выбор типа и модели технологического оборудования, приспособлений и 

средств измерения. 

5. Установление режимов резания. 

6. Основы технического нормирования. Норма времени и её состав. Норма выра-

ботки. 

7. Технологическая документация согласно ЕСТД. 

8. Маршрутная карта и её оформление (на примере бланка МК).  

9. Операционная карта и её оформление (на примере бланка ОК). 

10. Карта операционных эскизов (на примере бланка КЭ). 

11. Технологический контроль чертежа и анализ технологичности деталей. 

12. Порядок разработки плана операций технологического процесса согласно чер-

тежу и программы конкретных условий производств.  

13. Определение типа производства на примере обработки гладкого вала:  N=5000 

шт./год, время на токарные операции Тшт-к =5 мин. 

14. Определить тип производства для обработки втулки, если N=3000 шт./год, Тшт-к 

= 6 мин. 

15. Определить тип производства для обработки корпуса, если N =2000 шт./год; Тшт-

к =10 мин. 

16. Материалы для изготовления валов с/х машин. Технические требования по точ-

ности и шероховатости. 

17. Заготовки для валов. Обоснование выбора. Подготовка  к механической обрабо-

тке. Резка. Центровка. Обработки валов на токарных многорезцовых станках. 

18. Обработка конических и кривошипных поверхностей валов. Нарезание резьбы и 

шпоночных канавок. 

19. Методы окончательной обработки валов. Контроль. 

20. Материалы для изготовления втулок и дисков. Технические требования по точ-

ности и шероховатости поверхностей. 

21. Заготовки для втулок к дисков. Обоснование выбора. Подготовка к механичес-

кой обработке. Последовательность обработки. 

22. Основные способы обработки отверстий. Их технические возможности. Глубо-

кое сверление, особенности. 

23. Методы окончательной обработки отверстий. Контроль втулок и дисков. 

24. Материалы для изготовления корпусных деталей сельскохозяйственных машин. 

Технические требования по точности и шероховатости. 

25. Заготовки корпусов. Обоснование выбора варианта. Подготовка к механической 
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обработке. Выбор технологических и измерительных баз. 

26. Методы предварительной и окончательной обработки плоских поверхностей. 

Технические возможности. 

27. Обработка корпусных деталей на токарных, карусельных и расточных станках. 

28. Методы обработки крепежных отверстий в корпусных деталей. Механизация 

работ. 

29. Материал для изготовления зубчатых колес. Технические требования по точнос-

ти и шероховатости поверхностей. 

30. Заготовки для зубчатых колес. Подготовка их к механической обработке. 

31. Методы нарезания зубчатых колес. Возможности и применяемость. Режущие 

инструменты. 

32. Особенности обработки блоков шестерен и колес с шевронными зубьями. 

33. Методы окончательной обработки зубьев колес. 

34. Типовой технологический процесс изготовления прямозубого колеса. 

35. Материалы для изготовления червячных колес. Заготовки. Методы нарезания.      

36. Материалы для изготовления червяков. Заготовки. Методы нарезания. 

37. Обработка шлицевых валов.  

38. Обработка шлицевых втулок.  

39. Технологический процесс изготовления гильзы цилиндра.  

40. Технологический процесс изготовления поршня.  

41. Технологический процесс изготовления поршневого кольца.  

42. Технологический процесс изготовления распределительного вала. 

43. Понятие о технологическом процессе сборки машин. Исходные данные для про-

ектирования технологического процесса сборки.  

44. Технологическая документация на сборку.  

45. Технологические схемы сборки и их построение. 

46. Параллельная и последовательная сборки. Поточная сборка. Темп сборки. 

47. Механизация сборочных работ.  

48. Классификация сборочных операций. 

49. Влияние типа производства на технологический процесс сборки. 

50. Назначение и классификация станочных приспособлений.  

51. Исходные данные и порядок проектирования приспособлений.  

52. Расчет погрешности базирования и усилий зажима, в приспособлениях. 

53. Расчет экономической целесообразности внедрения приспособлений. 

54. Конструкции приспособлений для токарных и шлифовальных станков. 

55. Конструкция приспособлений для сверлильных и фрезерных станков 

 

4. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания      

знаний, умений, навыков и опыта деятельности,  

характеризующих этапы формирования компетенций 

 

4.1. Процедуры оценивания знаний, умений, навыков  

и опыта деятельности 
 

Контроль результатов обучения обучающихся, этапов и уровня формиро-
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вания компетенций по дисциплине «Технология машиностроения» осуществля-

ется через проведение входного, текущего, рубежных, выходного контролей и 

контроля самостоятельной работы. 

Формы текущего, промежуточного и итогового контроля и контрольные 

задания для текущего контроля разрабатываются кафедрой исходя из специфи-

ки дисциплины, и утверждаются на заседании кафедры. 

 

4.2. Критерии оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельно-

сти, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе осво-

ения образовательной программы 

Описание шкалы оценивания достижения компетенций по дисциплине 

приведено в таблице 6. 
Таблица 6 

 
Уровень 

освоения 

компетен-

ции 

Отметка по пятибалльной системе 

(промежуточная аттестация)* 

Описание 

высокий «отлично» «зачтено» «зачтено 

(отлич-

но)» 

Обучающийся обнаружил всестороннее, 

систематическое и глубокое знание 

учебного материала, умеет свободно 

выполнять задания, предусмотренные 

программой, усвоил основную литера-

туру и знаком с дополнительной лите-

ратурой, рекомендованной программой. 

Как правило, обучающийся проявляет 

творческие способности в понимании, 

изложении и использовании материала 

базовый «хорошо» «зачтено» «зачтено 

(хоро-

шо)» 

Обучающийся обнаружил полное зна-

ние учебного материала, успешно вы-

полняет предусмотренные в программе 

задания, усвоил основную литературу, 

рекомендованную в программе 

пороговый «удовлетво-

рительно» 

«зачтено» «зачтено 

(удовле-

твори-

тельно)» 

Обучающийся обнаружил знания ос-

новного учебного  материала в объеме, 

необходимом для дальнейшей учебы и 

предстоящей работы по профессии, 

справляется с выполнением практиче-

ских заданий, предусмотренных про-

граммой, знаком с основной литерату-

рой, рекомендованной программой, до-

пустил погрешности в ответе на экза-

мене и при выполнении экзаменацион-

ных заданий, но обладает необходимы-

ми знаниями для их устранения под ру-

ководством преподавателя 

– «неудов-

летвори-

«не зачте- «не зачтено 

(неудовлет-

Обучающийся обнаружил пробелы в 

знаниях основного учебного материала, 
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Уровень 

освоения 

компетен-

ции 

Отметка по пятибалльной системе 

(промежуточная аттестация)* 

Описание 

тельно» но» воритель-

но)» 

допустил принципиальные ошибки в 

выполнении предусмотренных про-

граммой практических заданий, не мо-

жет продолжить обучение или присту-

пить к профессиональной деятельности 

по окончании образовательной органи-

зации без дополнительных занятий  

* - форма промежуточной аттестации в семестре определяется в соответствии с 

таблицей 2 рабочей программы дисциплины (модуля) 

 

4.2.1. Критерии оценки устного ответа при промежуточной аттестации 

При ответе на вопрос обучающийся демонстрирует: 

 Знания: назначения, устройство и наладку основных типов металлорежущих 

станков и вспомогательного оборудования, комплексов, инструментальной 

техники, технологической оснастки, применяемых на предприятиях маши-

ностроительного производства и технического сервиса отечественного и 

иностранного производства; виды заготовок для деталей машин и методы их 

проектирования; основы проектирования технологических процессов меха-

нической обработки деталей и сборки изделий; методы и средства оценки 

технологичности и экономичности продукции машиностроения и техниче-

ского сервиса;  

 Умения: обоснованно и правильно выбирать при проектировании техноло-

гических процессов материал и способ получения заготовок, необходимый 

тип и размер технологического оборудования, основные и вспомогательные 

средства технологического оснащения; рассчитывать рациональные режимы 

наладки металлорежущих станков, нормы времени; разрабатывать техноло-

гические процессы механической обработки деталей и сборки машин; выби-

рать средства контроля технологических процессов; оформлять технологи-

ческие документы; 

 Владение: методикой проектирования заготовок для деталей машин и 

оформлением чертежей отливок, поковок и штампованных заготовок; мето-

дами наладки основных типов металлорежущих станков на выполнение тех-

нологической операции; средствами разработки документации на техноло-

гические процессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности технических средств и 

технологических процессов. 

Критерии оценки
 

Отлично обучающийся демонстрирует: 

- Знания: назначения, устройство и наладку основных типов ме-

таллорежущих станков и вспомогательного оборудования, ком-

плексов, инструментальной техники, технологической оснаст-

ки, применяемых на предприятиях машиностроительного про-
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изводства и технического сервиса отечественного и иностран-

ного производства; виды заготовок для деталей машин и мето-

ды их проектирования; основы проектирования технологиче-

ских процессов механической обработки деталей и сборки из-

делий; методы и средства оценки технологичности и экономич-

ности продукции машиностроения и технического сервиса;  

- Умения: обоснованно и правильно выбирать при проектирова-

нии технологических процессов материал и способ получения 

заготовок, необходимый тип и размер технологического обору-

дования, основные и вспомогательные средства технологиче-

ского оснащения; рассчитывать рациональные режимы наладки 

металлорежущих станков, нормы времени; разрабатывать тех-

нологические процессы механической обработки деталей и 

сборки машин; выбирать средства контроля технологических 

процессов; оформлять технологические документы; 

- Владение: методикой проектирования заготовок для деталей 

машин и оформлением чертежей отливок, поковок и штампо-

ванных заготовок; методами наладки основных типов металло-

режущих станков на выполнение технологической операции; 

средствами разработки документации на технологические про-

цессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности техниче-

ских средств и технологических процессов. 

Хорошо обучающийся демонстрирует: 

- знание материала, не допускает существенных неточностей; 

- в целом успешное, но содержащее отдельные пробелы, умение 

обоснованно и правильно выбирать при проектировании техно-

логических процессов материал и способ получения заготовок, 

необходимый тип и размер технологического оборудования, 

основные и вспомогательные средства технологического осна-

щения; рассчитывать рациональные режимы наладки металлор-

ежущих станков, нормы времени; разрабатывать технологиче-

ские процессы механической обработки деталей и сборки ма-

шин; выбирать средства контроля технологических процессов; 

оформлять технологические документы; 

- в целом успешное, но содержащее отдельные пробелы или со-

провождающееся отдельными ошибками владение методикой 

проектирования заготовок для деталей машин и оформлением 

чертежей отливок, поковок и штампованных заготовок; мето-

дами наладки основных типов металлорежущих станков на вы-

полнение тех-нологической операции; средствами разработки 

документации на технологические процессы изготовления де-

талей и сборки изделий; средствами и методами повышения 

безопасности и экологичности технических средств и техноло-

гических процессов. 

Удовлетворительно обучающийся демонстрирует: 

- знания только основного материала, но не знает деталей, допус-

кает неточности, допускает неточности в формулировках, нару-

шает логическую последовательность в изложении программно-

го материала; 

- удовлетворительное и не системное умение обоснованно и пра-
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вильно выбирать при проектировании технологических процес-

сов материал и способ получения заготовок, необходимый тип 

и размер технологического оборудования, основные и вспомо-

гательные средства технологического оснащения; рассчитывать 

рациональные режимы наладки металлорежущих станков, нор-

мы времени; разрабатывать технологические процессы механи-

ческой обработки деталей и сборки машин; выбирать средства 

контроля технологических процессов; оформлять технологиче-

ские документы; 

- удовлетворительное и не системное владение навыками проек-

тирования заготовок для деталей машин и оформлением черте-

жей отливок, поковок и штампованных заготовок; методами 

наладки основных типов металлорежущих станков на выполне-

ние технологической операции; средствами разработки доку-

ментации на технологические процессы изготовления деталей и 

сборки изделий; средствами и методами повышения безопасно-

сти и экологичности технических средств и технологических 

процессов. 

Неудовлетворительно обучающийся: 

- не знает значительной части программного материала, плохо в 

нем ориентируется и не знает практику его применения, а также 

допускает существенные ошибки; 

- не умеет обоснованно и правильно выбирать при проектирова-

нии технологических процессов материал и способ получения 

заготовок, необходимый тип и размер технологического обору-

дования, основные и вспомогательные средства технологиче-

ского оснащения; рассчитывать рациональные режимы наладки 

металлорежущих станков, нормы времени; разрабатывать тех-

нологические процессы механической обработки деталей и 

сборки машин; выбирать средства контроля технологических 

процессов; оформлять технологические документы; 

- обучающийся не владеет навыками проектирования заготовок 

для деталей машин и оформлением чертежей отливок, поковок и 

штампованных заготовок; методами наладки основных типов 

металлорежущих станков на выполнение технологической опе-

рации; средствами разработки документации на технологические 

процессы изготовления деталей и сборки изделий; средствами и 

методами повышения безопасности и экологичности техниче-

ских средств и технологических процессов. 

 

4.2.2. Критерии оценки устного ответа при собеседовании 
В процессе собеседования обучающийся демонстрирует: 

знания: материала, изученного по рассматриваемой теме, а также других 

вопросов, логически связанных с данной темой. 

умения: сформированное умение работать с изученной информацией, 

принимать правильные решения в рамках рассматриваемой темы, предлагать 

оптимальные варианты решения поставленных задач. 

владение навыками: решения профессиональных задач в рамках рас-

сматриваемой тематики. 

 






